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内容概要

　　《机电工程训练基础教程》以工程训练的实际教学内容安排为主线，共分5部分：安全与急救基
本知识；热加工（热处理、铸造、焊接等）；传统机加工（钳工、车工、铣削、刨磨齿）；现代加工
（数控车削、数控铣削、电火花加工等）；电子电工（电子装配、电工实训、可编程控制器、传感器
等）。
每部分内容均包含了基本理论、基本工艺方法、设备工具和操作等领等，便于工程训练的安排组织，
具有很强的可操作性。
同时，为了照顾知识的系统连贯性，每部分概述均安排了相关背景知识及一些先进工艺的介绍、技术
融合、综合应用等，使学生能够了解具体的工艺过程在一个完整系统中所占据的地位，从而逐步形成
大系统、大工程的概念。
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