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内容概要

本书以学习技能为目标，通过对不同机床、不同编程风格、不同功能的数控系统的讲解，结合实际工
作中常用的工艺术语，以通俗易懂、深入浅出的语言，比较全而地介绍了数控铣、数控车、加工中心
的编程基础知识和编程方法。
本书列举了大量与工作过程相关的任务作为实例，结合数控编程模拟软什进行教学与训练，使枯燥的
编程变得生动有趣，使学生能全面地掌握数控编程的基本方法和编程技巧。
    本书适合高职、中职及各种数控技能培训班的学员使用，也适合广大爱好数控加工技术的读者自学
。
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