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内容概要

　　《计算机数控技术：操作与编程（第3版）（附光盘）》根据作者多年的课堂教学和实践经验编
写，有很强的实用性。
书中提供了大量的示例、练习、详细操作步骤，可以帮助学生掌握计算机数控（CNc）的操作与编程
。
《计算机数控技术：操作与编程（第3版）（附光盘）》还介绍了CNC机床方面的基础知识及其编程
与操作。
这些内容也反映了制造工厂对将计算机集成到其生产过程的不断增长的需求。
　　《计算机数控技术：操作与编程（第3版）（附光盘）》由三部分组成：G代码编程、会话式编程
以及质量控制。
第3版在内容上做了伞面的更新，并保持了以前版本的逻辑性强、易于理解的编写风格。
　　《计算机数控技术：操作与编程（第3版）（附光盘）》主要特色　　●增加了磨料水射流加工
与激光加工的内容。
　　●对于书中提供的众多练习示例，读者可以按照操作步骤执行，掌握CNc代码的编写。
　　●《计算机数控技术：操作与编程（第3版）（附光盘）》配书光盘提供了对0kuma加工中心
、0kuma车削中心、M川tronics铣床以及Bridgepor．t EZ．Path车床的编程指南。
　　●配书光盘还提供了学生版的Predatot’Editor和Predator-virtual cNc软件。
这两个软件可以帮助读者编写并模拟三维计算机程序。
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迹1.4 机床轴1.5 CNC机床的组成1.6 为什么使用CNC1.7 轴和坐标系统1.8 绝对编程和增量编程1.9 课后
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程第9章 CNC车床第10章 CNC车削中心编程第11章 电火花加工（EDM）第12章 磨料水射流切割与激
光切割第13章 CAD/CAM基础第Ⅱ部分 会话式编程第14章 Mazatrol编程第15章 FANUC FAPT编程第Ⅲ
部分 质量控制第16章 统计过程控制基础第17章 统计过程控制第18章 ISO9000概述附录A 安装、使
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