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内容概要

本书从数控加工这一工艺过程出发，将涉及的各方面知识进行串讲，内容丰富且实用。
具体内容包括：数控加工概论、数控加工工艺、数控刀具、数控机床、机床夹具、华中世纪星数控机
床的编程与操作、FANUC 0i数控机床的编程与操作、SIEMENS 802D数控机床编程与操作、常用测量
器具与测量机、华中数控铣床与数控车床的操作详解等。
　　通过学习本书可掌握数控技术专业所需的基本理论和方法，加上实训环节内容，为培养高技能数
控人才打下坚实的基础。
　　本书可作为高等职业教育机电专业中数控技术应用、CAD/CAM技术应用和模具设计与制造专业
的教材，也可作为初、中级工程技术人员的数控培训教材，还也可作为从事数控机床应用的工程技术
人员的参考用书。
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