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内容概要

　　《21世纪高职高专规划教材·机械基础系列·机械制造技术基础》是为适应高职高专机械制造类
专业教学体系改革的需要，将《金属切削原理与刀具》、《金属工艺学》、《机械制造工艺学》等几
门专业课程中的核心教学内容有机地整合起来，从培养技术应用能力和加强工程素质教育出发，以机
械制造技术的基本原理为主线，结合介绍一些先进制造技术，进行综合编写而成的一门系统的机械制
造专业基础课教材。
全书共12章，主要内容有：金属切削加工的基本知识、金属切削加工基本理论的应用、典型金属切削
加工方法及刀具、金属切削机床、典型表面加工、机械加工过程与工艺规程、机械加工质量的技术分
析、机床常用夹具、典型零件加工工艺、特种加工工艺、先进制造技术、装配工艺基础等。
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书籍目录

第1章 金属切削加工基本1.1 金属切削加工的基本知识1.1.1 切削加工概述1.1.2 机械零件及其表面的形
成1.1.3 切削运动1.1.4 切削要素1.2 金属切削刀具1.2.1 刀具材料1.2.2 刀具切削部分的基本定义1.3 金属切
削过程及其基本规律1.3.1 金属切削的变形过程1.3.2 切削力与切削功率1.3.3 切削热与切削温度1.3.4 刀具
磨损与刀具耐用度习题与思考题第2章 金属切削加工基本理论的应用2.1 切屑控制2.1.1 切屑形状的分
类2.1.2 切屑的流向、卷曲和折断2.1.3 断屑措施2.2 工件材料的切削加工性2.2.1 切削加工性的概念及评
定指标2.2.2 影响材料切削加工性的因素2.2.3 改善难加工材料的切削加工性的途径2.3 前刀面上的摩擦
与积屑瘤2.3.1 刀屑接触面上的摩擦特性及摩擦系数2.3.2 积屑瘤2.4 切削液及其选用2.4.1 切削液的作
用2.4.2 切削液的种类及应用2.5 刀具几何参数的合理选择2.5.1 前角的选择2.5.2 后角的选择2.5.3 主偏角
和副偏角的选择2.5.4 刃倾角的选择2.6 切削用量的合理选择2.6.1 切削用量的选择原则2.6.2 切削用量的
合理选择2.6.3 切削用量的优化及切削数据厍2.7 超高速切削与超精密切削加工简介2.7.1 超高速切削2.7.2
超精密切削习题与思考题第3章 典型金属切削加工方法及刀具3.1 车削加工及车刀3.1.1 车削加工3.1.2 车
削加工的特点3.1.3 车刀3.2 铣削加工及铣刀3.2.1 铣削工艺3.2.2 铣削方式3.2.3 铣刀3.3 钻镗加工及钻头、
镗刀3.3.1 钻削丁艺3.3.2 钻削刀具3.3.3 镗削丁艺3.3.4 镗刀3.4 刨削、插削和拉削加工及其刀具3.4.1 刨削
加工及刨刀3.4.2 插削加工及插刀3.4.3 拉削加工及拉刀3.5 齿轮加工及切齿刀具3.5.1 齿轮的加工方
法3.5.2 齿轮的加工刀具第4章 金属切削机床第5章 典型表面加工第6章 机械加工过程与工艺规程第7章 
机械加工质量的技术分析第8章 机床常用夹具第9章 典型零件加工工艺第10章 特种加工工艺第11章 先
进制造技术第12章 装配工艺基础参考文献
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编辑推荐

　　《21世纪高职高专规划教材·机械基础系列·机械制造技术基础》注重实际应用，突出基本概念
，内容精炼而丰富，示例简明而实用，可作为高职高专院校机械制造类专业教材，也可供普通高等本
科院校师生及有关工程技术人员参考。
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