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内容概要

本书以企业实际生产为导向，重点围绕编程工程师的实际工作流程展开编写，首先叙述如何利用软件
进行模具零件的补面设计，再到模具零件电极（铜公）的拆分，然后进行模具零件编程加工。
在编程加工实例中不仅包括基础知识的内容，而且还增加了补面设计，如何拆分电极（铜公）和展开
模具零件编程加工等知识。
    本书内容翔实，选例典型，针对性强，适合作为从事模具生产的制造人员、工程设计人员、各类培
训学校的教材，以及中专、中技、高职高专和大专院校等相关专业师生的参考书。
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