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内容概要

本书第1版是根据2000年“全国高职、高专机电类专业教学改革与教材建设研讨会”的精神，为满足高
等职业教育的需要而编写的。
此次修订在原书的基础上吸纳了国内外近年来冲压加工和模具领域的部分新内容；完善和增加了部分
章节的内容；删除、精简和整合了相关章节的内容；对某些经常应用的图表，深入浅出地阐述了其求
证过程，力求做到不仅知其然，还要知其所以然。
    全书共分为10章：绪论、冲压变形基础、冲裁、弯曲、拉深、成形、冲压模具、冲模零件设计、汽
车覆盖件成形及模具、冲模CAD简介等。
书中列举了大量实例，并附有习题。
    本书除可作为高职、高专机械设计制造类专业教材之外，也可作为该行业工程技术人员自学的参考
资料。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　模具是机械、汽车、电子、通信、家电等工业产品的基础工艺装备，属于高新
技术产品。
作为基础工业，模具的质量、精度、寿命对其他工业的发展起着十分重要的作用，在国际上称为“工
业之母”。
近10年来，随着国民经济的快速发展，作为工业品基础的模具工业，也得到了蓬勃发展，已成为国民
经济建设中的重要产业。
　　模具可以划分为以下3大类：金属材料成形用模具，包括冷冲压模其、热锻模具、铸造模具、粉
末冶金模具、拉丝模具等；有机(高分子)材料成形用模具，包括塑料模具、橡胶模具、食品模具和皮
革模具等；无机非金属材料成形用模具，包括陶瓷模具、水泥(混凝土)和玻璃模具等。
其中，冷冲压模具历史悠久、用途广、技术成熟，在各种模具中所占比重最多。
汽车、摩托车、家电行业是模具最大的市场，占整个模具市场的60％以上。
例如，一种车型的轿车共需模具约4000套，价值达2亿～3亿元；单台电冰箱需要模具生产的零件约l50
个，共需模具约350套，价值约400万元；单台彩电大约有l50个零件需用模具生产，共需模具约l40套，
价值达700万元。
其中所用模具大部分为冷冲压模具。
　　冷冲压是先进的金属加工方法之一，它主要加工板料，故又称为板料冲压。
冷冲压是在室温下，借助于设备提供的压力，利用模具，使板料金属发生塑性变形。
因此，它也是金属塑性加工(压力加工)的一种方法。
有些非金属材料。
也可以采用某些冲压工艺制造零件。
　　与切削加工相比，冷冲压靠模具和设备完成加工过程，所以具有生产率高、加工成本低、材料利
用率高、产品一致性好、操作简单、便于实现机械化与自动化等一系列优点。
一台普通冲压设备每分钟可生产零件几十件，而高速冲床的生产率可达每分钟数百件甚至上千件，而
且，每一次冲压行程有可能得到一个冲压件。
因此，大批量生产的机械、电子、轻工等产品，都大量使用冷冲压零件。
在国防方面，飞机、导弹、种枪支与炮弹等产品中，冷冲压加工的零件比例也是相当大的。
随着汽车和家用电器等行业的飞速发展，在工业发达的国家，对发展冷冲压生产给予了高度重视。
据近年来的统计，美、日等国的模具工业年产值已经超过机床工业年产值的6％～12％。
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编辑推荐

　　《21世纪高职高专机械设计制造类专业教材·冷冲模具设计(第2版)》除可作高职、高专“模具设
计与制造”专业的教材之外，也可作为普通高等学校“材料成型及控制工程”专业的教材，并可作为
该行业工程技术人员自学的参考资料。
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