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前言

　　随着科学技术的不断发展，CAD／CAM／CAE技术已经得到了广泛的应用。
如今的工程技术人员，必须要清楚地认识到CAD／CAM／CAE技术在现代工程中的重要性，并努力掌
握其中的一种或几种设计软件的使用方法与技巧。
　　在所有的CAD设计软件中，Pro／ENGINEER无疑是一款深受用户推崇的全方位三维产品开发软件
，它以全参数化的设计思想著称。
Pro／ENGINEER功能强大，集成了零件设计、组件设计（产品装配）、模具开发、钣金件设计、数控
加工、机构模拟等功能模块，广泛应用于机械、汽车、模具、工业设计、家用电器、消费电子和玩具
等各行业。
　　现在，市场上Pro／ENGINEER的书籍可谓琳琅满目，令购书者不禁困惑起来：应该选择什么样
的Pro／ENGINEER图书呢？
事实上，来自于一线产品设计师的经验之作是比较少的。
一本好的培训教材，仅仅介绍软件菜单和功能是远远不够的，还要结合实例介绍一些应用知识与使用
技巧等，也就是说要突出应用性、实用性和技巧性。
　　笔者使用Pro，／ENGINEER从事产品造型与结构设计多年，具有丰富的设计经验与心得，希望能
够为广大读者奉献出一套经典的经验之作、精品之作。
笔者特意编写了“零件设计经典教材-Pro／ENGINEER”丛书，这将是一套具有实用价值的自学与专
业培训的精品图书。
　　笔者于2008年初正式成立了博创设计坊，立足于为广大读者推出实用的专业科技图书，与清华大
学出版社强强联手，着力打造国内经典的CAD培训教材。
　　本套丛书的主要特色　　（1）打造Pro／ENGINEER专业培训的典范，涉及Pro／ENGINEER基础
培训及应用培训两大方面。
　　（2）重点突出，结构合理，语言简洁，书中图文并茂，操作步骤详尽。
　　（3）实例丰富，应用性强，具有很强的指导性和可操作性，有利于读者打好坚实基础和提升设
计技能。
　　（4）从工程应用角度出发，以典型实例加以辅助讲解，并穿插着大量的软件操作技能和专业规
范、工程标准等，能够快速地引导读者步入专业设计工程师的行业，帮助解决工程设计中的实际问题
。
　　本套丛书推荐的书目（Pro／ENGINEERWildfire4．0系列）　　1．《Pro／ENGINEERWildfire4．0
基础培训教程（精简版）》（基础入门与应用范例）　　2．《Pro／ENGINEERWildfire4．0零件设计
》（基础入门与应用范例）　　3．《Pro／ENGINEERWildfire4．0钣金件设计》（基础入门与应用范
例）　　4．《Pro／ENGINEERWildfire4．0曲面造型设计》（高级应用）　　5．《Pro
／ENGINEERWildfire4．0装配与产品设计》（高级应用）　　6．《Pro／ENGINEERWildfire4．0典型
产品造型设计》（应用实战）
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内容概要

　　本书采用Pro／ENGINEER Wildfire 4.0中文版作为软件应用蓝本，从实战应用角度出发，结合经典
实例深入而全面地介绍注塑产品造型设计的实用知识。
具体内容包括注塑产品设计基础与设计工艺、典型产品（家用电器类、日用类、玩具类、中空吹塑类
等）常见塑料零件设计、注塑产品工程图绘制等。
在书中的各个注塑产品造型中，穿插了许多软件操作技巧、设计规范以及注意事项等，有利于读者快
速掌握注塑产品造型设计的流程、方法与技巧，从而能够更高效地解决产品设计中的实际问题。
　　全书层次清晰，结构合理，解说详尽，范例实用，操作性强，适合具有一定Pro／ENGINEER使用
基础的读者使用。
本书可以作为职业培训学校的专业教材；同时，本书对于从事注塑产品设计的工程师而言，是一本理
想的实用性强的专业参考书。
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章节摘录

　　第1章 注塑产品设计基础与设计工艺　　1.1 注塑工艺与注塑制品的特点　　注塑制品在汽车、玩
具、机械、家居装修、电子电器、家庭日常用品、食品包装等领域应用广泛，而且其应用领域还在不
断地拓展。
在本节中，将简述常见注塑工艺与注塑制品的特点。
　　1.1.1 注塑工艺概述　　注塑成型（简称为“注塑”）也称注射成型（注射模塑），是利用注塑机
将粒状或粉状的塑料原料熔融后使其快速进入模具内冷却固化而形成与模腔形状一致的塑料制品的加
工过程。
　　知识拓展　　塑料的主要成型方法　　塑料的主要成型方法包括挤出成型、注塑成型（注射成型
）、吹塑成型、压延成型等，其中采用注塑成型可以生成较为复杂的制品，注塑成型是热塑性塑料制
品成型最主要的一种方法。
因技术、材料、机械设计及制品要求，注塑成型又可衍生出其他加工方法，如预嵌入金属零件的插件
成型、多色及混色注射成型、结构泡沫塑料注射成型、共注射成型、气体辅助注射成型、中空注射成
型及利用液体单体或液态预聚合物为原料的反应注射成型（RIM）等方法。
　　1.注塑的3个主要阶段　　从注塑的定义来看，注塑主要由如下3个阶段所组成。
　　成型前的准备　　这个阶段的工作包括原料的预处理、料桶清洗、带嵌件塑料制件的嵌件预热，
以及对脱模困难的塑料制品的脱模剂选用等。
要注意的是，由于注塑原料的种类、形态、塑件结构、有无嵌件、使用要求等的不同，各种塑件成型
前的准备工作也不完全一样。
　　注射过程　　整个注射阶段包括加料、塑化、注射入模、稳压冷却和脱模等几个步骤。
　　制件后处理　　对制件进行检验和后处理，使制件质量稳定可靠，外观满足要求。
概括地描述，制品后处理是指对注塑成型所得到的产品进行的进一步稳定其性能或提高其性能的工艺
工程，通常可包括去应力退火、调质处理等。
　　2．注塑工艺的特点　　注塑工艺可以制备不同形状、尺寸、质量、满足各种使用要求的工程制
件和日用塑料件。
　　注塑工艺的特点，简单概括起来，主要有如下几点。
　　（1）成型周期短，如几秒到几分钟。
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编辑推荐

　　《Pro/ENGINEEER Wildfire 4.0注塑产品造型设计》可以作为职业培训学校的专业教材；同时，
《Pro/ENGINEEER Wildfire 4.0注塑产品造型设计》对于从事注塑产品设计的工程师而言，是一本理想
的实用性强的专业参考书。
打造Pro/ENGINEER专业培训的典范，涉及到Pr0／ENGINEER基础培训及应用培训两大方面。
　　重点突出，结构合理，语言简洁，书中图文并茂，操作步骤详尽。
　　实例丰富，应用性强，具有很强的指导性和可操作性，有利于读者打好坚实基础和提升设计技能
。
　　从工程应用角度出发，以典型实例加以辅助讲解，并穿插着大量的软件操作技能和专业规范、工
程标准等，能够快速地引导读者步入专业设计工程师的行业，帮助解决工程设计中的实际问题。
　　以实例形式贯穿讲解过程，增强了可读性和实用性。
　　扩展知识进一步巩固所学知识，提升实用技巧，轻松进阶。
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