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内容概要

　　《数控机床操作与维修》主要在介绍数控机床的理论基础上，系统讲述数控车铣床、一般加工中
心的手工编程、自动编程、操作加工和维修，尤其在维修方面总结出独特思想和许多实用的方法。
全书共11章：绪论；数控机床、车床、铣床的操作与维护；加工中心的操作与维护；数控机床故障诊
断；数控系统的自诊断功能及故障处理；数控机床的参数故障、机械故障的诊断；数控机床典型故障
诊断维修；最后是数控机床的自动编程实例。
　　《数控机床操作与维修》可作为高等工科院校、高等职业教育院校机械类专业和数控及模具等相
关专业的教材或教学参考书，也可作为数控机床的操作、维修人员的培训教材或参考读物。
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章节摘录

　　第2章 数控机床的操作与维修基础　　2.3 数控机床维修基础　　2．3．2 数控机床维修的内容　
　数控机床的维修主要分为6个部分，包括机床机械部件的维修、位置反馈装置的维修、数控系统维
修、伺服系统维修、机床电器柜（也称为强电柜）维修及操作面板的维修。
　　1．机床机械部件的维修　　包括主轴箱的润滑和冷却，齿轮副、导轨副和丝杠螺母副的间隙调
整和润滑，轴承的预紧，液压和气动装置的压力和流量的调整等。
各种机械故障通常可通过细心维护保养和精心调整来解决。
对于已磨损、损坏或者已失去功能的零部件，可通过修复或更换部件来排除故障。
由于床身结构刚性差、切削振动大、制造质量差等原因而产生的故障，则难以排除。
　　2．位置反馈装置的维修　　数控系统与位置检测装置之间的连接电路。
数控机床最终是以位置控制为目的，所以位置反馈装置的维护的好坏将直接影响到机床的运动和定位
精度。
　　3．伺服系统的维修　　伺服驱动系统主要是指与坐标轴进给驱动和主轴驱动的连接电路，是一
个完整的闭环自动控制系统。
伺服驱动系统的故障也是整个数控机床的主要故障源之一。
机床是否能够按照标准生产出符合设计要求的零件，很大程度上取决于伺服驱动系统是否能够正常工
作。
　　4．液压系统、电源及保护电路的维修　　液压系统的故障大多数是由于维护保养不当所致。
液压系统的日常维护保养内容　　一般在说明书上都有详细的规定，在此不做详细说明。
需要注意的是，当液压系统更换液压油品种时，要将系统中原有的油全部放掉并清洗系统，然后再加
入新油，千万不要将不同牌号的油混合使用。
　　电源及保护电路由数控机床强电线路中的电源控制电路构成。
强电线路由电源变压器、控制变压器、各种断路器、保护开关、接触器、熔断器等连接组成，以便于
为交流电动机（如液压泵电动机、冷却泵电动机等）、电磁铁、离合器和电磁阀等执行元件供电。
电源是维持系统正常工作的能源支持部分，它失效或产生故障的直接结果是造成系统的停机或毁坏整
个系统。
保护电路可以保证数控设备的正常运转，一定要定期对它进行检查和维修。
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