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内容概要

本书以UG NX5中文版为操作对象，介绍UG NX5 CAM模块中数控加工的应用。
全书共分11章，分别是：UG CAM模块介绍、UG CAM基础知识、平面铣、型腔铣、固定轴曲面轮廓
铣、点位加工、刀轴驱动加工、可变轴曲面轮廓铣、后处理、固定轴铣数控加工实例、可变轴铣数控
加工实例。
    全书以图解的方式，通过基本知识和典型实例训练相结合的方法循序渐进地介绍数控加工中各种加
工类型的应用，最后以综合实例的方式进一步向读者介绍对零件进行数控加工的操作过程和操作技巧
。
    本书适合学习UG CAM的初中级读者使用，也可作为大中专院校相关专业以及社会相关培训班的培
训教材。
此外，对于计算机辅助制造及数控加工爱好者来说，本书也是一本很好的自学教材。
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章节摘录

　　第1章 UG 数控编程模块简介　　1.1 UG CAM概述　　UG NX CAM系统可以提供全面的、易于使
用的功能，以解决数控刀轨的生成、加工仿真和加工验证等问题。
UG CAM系统所提供的单一制造方案，可以高效率地加工从普通的孔到复杂的飞机螺旋桨的所有零件
。
　　UG NX CAM系统除了提供生成NC代码的工具以及后置任务，还提供了在这个领域最新改进的加
工切削技术，比如高速切削技术（高速铣）、样条插补以及数字检验确认，这些都能极大地提高用户
的生产能力。
除传统的功能以外，目前增加的解决方案还包括对加工数据的计划、管理和分配方案。
利用行业的最佳实践经验，其提供了一个中枢数据结构，可以在一个企业内甚至在全球范围内的若干
加工系统中共享信息。
　　UG NX CAM系统提供了范围极广的功能，它不仅可以支持多级化的不同模块选择以满足用户的
需要，而且，用户还可以方便地采用不同的配置方案来更好地满足其特定的工业需求，例如：　　汽
车——UG NX CAM系统强大的铣削功能对于加工注塑模具、铸造模具和冲压模具以及精加工都极为
合适。
　　航空航天——在航空航天工业中，制造飞机机身和涡轮发动机的零部件都需要多轴加工的能力
，UGNX CAM系统可以很好地满足这些需求。
　　日用消费品／高科技产品——uG NX CAM系统可以直接满足日用消费品／高科技产品制造商对注
塑模具加工制造的要求。
另外，它还支持对小面片几何体（STL模型）的直接加工，可以帮助用户快速地将原型转化为模具。
　　通用机械——uG NX CAM系统为通用机械工业提供了多种专业的解决方案，比如高效率的平面的
铣切。
针对铸造件及焊接件的精细加工以及大批量的零部件车加工和钻孔加工等。
对于通用产品特征的加工可实现高效的自动化。
　　另外，UG NX CAM系统还提供兼容多CAD系统的功能，可以接受很多不同CAD系统产生的几何
数据。
它支持所有主要的CAD系统，包括UG、I-deas、SolidEdge、Pr0／Engineer、Catia和AutoCAD等。
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编辑推荐

　　作者拥有多年的UG教学、实践经验！
全面覆盖UG数控加工各项技术，内容深入！
精心选择31个典型工程案例，全程详细图解操作过程！
超过150分钟的高清晰操作动画示，并配有详细的讲解！
光盘中包括了全部实例的起始文件、结果文件及教学视频！
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