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前言

许多人回忆起大学生活时，在最难忘的事情中，必然有金工实习这一教学环节，或是说金工实习为自
己后几年的大学学习乃至一生的工作产生了重大的影响。
我完全赞同这种说法和感受，自己几十年的工作经历也充分地证明了这一点。
因此，我坚持认为，在大学教育中，特别是当代的大学教育中，要特别重视实践教学的作用和地位，
认真研究理论课和实践教学的相互关系及作用。
在国内现有的大学教学环境及资源还不够充分发达的情况下，力求培养出更多的富有创新意识、善于
动手实践的高水平工程技术人才。
在这种思想的驱动下，我们根据教育部颁布的金工实习教学的基本要求，结合编者所在学校的金工实
习教学实践和多年来在学生科技创新活动中的尝试编写了这本教材。
金工实习是一门实践性极强的技术基础课。
它以实践教学为主，学生通过实践操作，初步掌握毛坯的制造、常见零件的加工工艺，所用设备的构
造、原理和使用方法等。
在本书编写过程中力求贯彻以实践操作为主的原则，讲求实用。
内容的组织包含基础知识、基本操作和操作示例。
在传授基础知识的同时，着重强调基本技能的训练。
本书由郗安民教授主编，翁海珊教授担任主审，参加编写工作的教师有： 邹静（绪论及第7章）、王
建武（第1、2、3章）、蓝蕊（第4、5章）、徐立业、宋明宇（第6、8章）、杨淑清（第9章）。
书中引用并参考了兄弟院校的部分优秀教材的内容，在此，对有关作者和出版社表示衷心的感谢！
由于编者水平所限，书中难免存在纰漏与不妥之处，恳请广大读者指正。
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内容概要

　　《金工实习》是根据教育部颁布的金工实习教学基本要求，结合编者的教学实践和多年来在学生
科技创新活动中的尝试而编写的，力求面向实践教学，培养学生现代化工程素质，启迪学生创新意识
。
　　全书包括 铸造，锻压，焊接，切削加工基础知识，车工，铣工、刨工、磨工，钳工，数控加工，
特种加工等内容。
每章均附有复习思考题。
　　本教材可作为高等学校的金工实习教材，还可供高职、高专、成人教育的学生和有关工程技术人
员参考。
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编辑推荐

《金工实习》由清华大学出版社出版。
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