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内容概要

　　根据高等职业教育教改精神，并在总结实际教学经验的基础上编写《机械制造基础》。
《机械制造基础》共分5篇16章，主要包括机械工程材料、公差配合与测量技术、金属毛坯的成形、钳
工概论、金属切削加工等内容。
每章的开头列有“知识点及应用”、“技能要求”，章后附带实训项目和习题。
　　《机械制造基础》可作为高职高专机电类专业教材，也可作为各类成人高校机电类专业教材及相
关工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　第一篇 机械工程材料　　第1章 金属材料的性能　　1.1 金属材料的力学性能　　机械零件或工具
在使用过程中，要受到各种载荷的作用，金属材料的力学性能是指金属材料在载荷作用下所反映出来
的性能，主要有强度、塑性、硬度、韧性和疲劳极限等。
　　1．强度　　强度是指材料在外力作用下，抵抗塑性变形和断裂的能力。
　　按作用力性质不同，强度可分为屈服强度、抗拉强度、抗压强度、抗弯强度、抗剪强度等。
工程上，用来表示金属材料强度的指标主要有屈服强度和抗拉强度。
　　作为材料性能的重要指标，金属材料的强度是通过拉伸实验测定出来，低碳钢位伸试件与特性曲
线如图1-1所示。
　　（1）屈服强度　　当载荷增大到Fs时，拉伸曲线呈直线状，即试样所承受的载荷几乎不变，但产
生了较为明显的塑性变形，材料的这种现象称为屈服现象。
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编辑推荐

　　《机械制造基础》把机械制造技术中传统的“机械工程材料”、“公差配合与测量技术”、“热
加工工艺基础”、“钳工概论”、“机械加工工艺基础”等课程内容，进行了分析整合、结构优化，
以机械制造的工艺为主线，介绍了机械制造各个工艺过程的基本理论知识和相关实践技术。
全书共5篇，主要包括机械工程材料、公差配合与测量技术、金属毛坯的成形、钳工概论、金属切削
加工等内容。
《机械制造基础》充分体现了现代高等职业教育的特色，以理论够用为原则，以强调技术应用为目的
，将教材、学习参考书、实训指导书的功能融为一体。
《机械制造基础》采用模块化结构，每章的开头有“知识点及应用”、“技能要求”，最后配有实训
项目、习题等。
可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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