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内容概要

本书主要介绍数控车削、数控铣削、电火花成形、电火花线切割以及激光加工等先进制造技术，将训
练内容按照工作过程的相关性进行合理地归纳和序化，整合为若干个项目，并以实际工作过程为主线
，以相关技能的典型任务来规划教学模块。
注重实用技术与必要的基础知识的统一，实现实践技能与理论知识的整合。
    本书适合作为高职高专、职业技校数控技术、模具等机电类专业教材，也可以作为机械领域的工程
技术人员或在校相关专业学生的实训教材或参考资料。
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章节摘录

　　第1篇　数控机床的基础知识　　第1章　数控机床的工作原理　　1.2　数控机床的特点　　1.2.1
　数控机床与普通机床的区剁　　数控机床与普通机床的区别有：　　①数控机床一般具有手动加工
、机动加工和控制程序自动加工功能，加工过程中一般不需要人工干预。
普通机床只有手动加工和机动加工功能，加工过程全部由人工控制。
　　②数控机床一般具有CRT屏幕显示功能，可显示加工程序、各种工艺参数、加工时间、刀具运动
轨迹以及工件图形等。
数控机床一般还具有自动报警显示功能，根据报警信号或报警提示，可以迅速查找机器故障，而普通
机床不具备上述功能。
　　③数控机床主传动和进给传动采用直流或交流无级调速伺服电动机。
它一般没有土轴变速箱和进给变速箱，机床的传动链短。
而普通机床主传动和进给传动一般采用三相交流异步电动机，由变速箱实现多级变速以满足工艺要求
，机床传动链长。
　　④数控机床一般具有工件测量系统。
加工过程中一般不需要进行工件尺寸的人工测量。
而普通机床在加工过程中必须由人工不断地进行测量，以保证工件的加工精度。
　　⑤数控机床与普通机床最显著的区别是当对象（工件）改变时，数控机床只改变加工程序（应用
软件），不需要对机床作较大的调整，即能加工出各种不同的工件。
从本质上讲，实现了机床的柔性化。
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编辑推荐

　　丛书特色：以“工作过程导向”为基础，以“项目或任务驱动”为实施方案，通过“做中学”、
归纳、拓展以及思考与实训等环节，培养高持能和应用型专门人才。
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