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内容概要

本书为Siemens PLM Software（上海）有限公司官方指定的培训教材，内容安排系统、科学，具有较高
的权威性。
全书共有11章，详细阐述了UG NX6各基本加工模块，包括加工环境变换、坐标和刀具建立和修改、
操作导航器和各种父节点的建立、平面铣和型腔铣、刀具路径的可视化验证和输出、点位加工和刻字
以及WAVE技术在加工中的应用等重要知识点。
附录中重点介绍了UG NX6 CAM各种库的概念和加工操作中主要应用的编辑手段，包括刀具库、机床
库、材料库、切削方法库、进给速度和主轴转速库等。
　　本书适用于数控加工的初学者，可作为UG NX CAM职业培训的基础教材，大中专院校的CAM课
程教材，以及广大CAM从业人员的自学参考书。
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章节摘录

　　第1章 基本加工原则　　【目的】　　本章将学习一些基本概念，这些概念可以帮助读者有效地
理解和应用NX的加工应用模块。
　　【目标】　　通过本章的学习，希望读者能够掌握以下内容：　　了解NC编程的6个主要步骤。
　　认识和辨别5种不同的加工工具栏。
　　理解NX加工过程。
　　选择CAM加工所指定的角色，创建加工环境配置和作业。
　　认识和辨别所创建的各种程序、刀具、几何和方式父节点。
　　认识和辨别各种操作类型的用途。
　　理解所生成的一个刀位路径的含义。
　　认识和使用操作导航器。
　　1.1　NC编程顺序　　在NX6的加工应用中，常规的加工编程顺序主要是：　　创建加工作业—
—创建加工装配，增加被加工零件的相关信息。
　　创建父节点对象——对于可能要重复使用的对象，以最少选择为原则，并且建立　　继承的概念
，这样各节点数据才能在相关对象问传递。
　　创建操作——允许用户分配指定的加工参数和加工模式，这些设置将直接影响刀位路径的生成。
　　验证所生成的刀位路径——通过对刀位路径的可视化验证，最大限度地减少错误的发生。
　　刀位路径的后置处理——针对实际的机床和机床控制系统生成相应的格式数据。
　　创建车间文档——尽可能减少车间人员的使用，以便有效地处理各个独立作业。
　　如图1—1所示的流程图阐明了在NX 6中生成和处理刀位路径时将使用的加工流程。
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