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前言

数控加工技术为制造业的发展作出了重大的贡献。
以本企业为例，珠海中富工程技术中心是珠海中富股份有限公司领导下，以新产品和模具设计、开发
、试验制造、测试为一体的综合研发机构。
作为广东省重点工程技术中心之一，在重点科研项目和新产品研发制造等诸多关键环节中无不依托数
控精密成型技术取得技术性突破，并为企业产品在全球市场环境中提高竞争力发挥了重大的推动作用
。
本中心以全球化和国际化的眼光先后引进瑞士、德国等欧美发达国家的先进精密加工设备，随着相关
工艺的成熟和技术不断进步，目前已经有能力加工高精密、复杂程度较高的塑料模具。
当今全球环境下创新能力作为企业研发机构生命力的重要衡量指标之一，谁能做到又好又快的创新就
能在激烈的全球市场环境中获得较好的发展，这也是研发机构必须承担的使命和基本要求。
研发机构的创新主要依靠先进的制造设备和创新机制，但更重要的是要依靠高素质的研发队伍。
也只有以拥有国际先进制造设备和良好的创新机制为基础，充分地发挥人才的主观能动性才能创造出
一流的科研成果。
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内容概要

本书以生产中的实际加工案例作为介绍对象，以三轴和多轴加工为主线，深入介绍由工件装夹、数控
程序编制、程序后处理，到编写加工工单的整个数控加工流程，以生产一线的实例为载体，简明扼要
地介绍了数控加工中需要考虑的问题，让读者更清晰地体会到不同零件的数控加工思路。
    本书分为两部分：三轴加工部分介绍侧向抽芯机构、创建电极和电极放电图、电极加工、型芯、型
腔和航空模型连接件加工；多轴加工部分介绍圆柱凸轮、瓶口电极、透平叶片、叶轮和吹塑模具加工
。
本书实例经典，内容翔实，编排合理，并配有演示光盘，尽可能使读者快速掌握所介绍的数控加工技
术。
    本书适用于本科院校、高职高专、中专、技校及技术培训学校相关专业的课程教学，也可作为相关
工程技术人员的参考书。
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作者简介

陈学翔，男，毕业于广东工业大学，加工中心操作技师，模具设计师，生产实习指导教师，加工中心
操作工技能鉴定考评员。
拥有多年数控加工经验，在省级企业重点工程技术研究开发中心从事技术员工作期间，参与开发项目
荣获省、市科学技术进步奖。

    参与编写产品、模具设计和数控加工方面的10多本著作。
主要研究方向：多轴数控加工、机床后处理定制开发、塑件产品和模具设计等。
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

《UG NX 6.0数控加工经典案例解析》：案例经典、实用，涵盖了数控加工中的典型零件项目教学的
方式组织内容，全程图例讲解通俗易懂，全程视频演示讲解
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