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前言

Mastercam是美国CNC Software公司推出的基于PC平台的CAD/CAM软件。
自问世以来，以其较低的价格和完善的功能，在CAD/CAM领域内具有较高的市场占有率。
该软件的图形界面简洁明快，菜单结构层次清晰，图标、热键方便灵活，易学易用。
Mastercam具有完善的零件造型功能，可设计出复杂的曲线、曲面以及各类3D实体模型。
使用Mastercam能够方便地实现型腔铣削、轮廓铣削以及点位加工，由于刀具路径具有相关性，型腔铣
削、轮廓铣削和点位加工的刀具路径与被加工零件的模型相关一致。
当零件几何模型或加工参数修改后，Mastercam能迅速准确地自动更新相应的刀具路径，而无须重新设
计和计算刀具路径。
此外，Mastercam还具有强大的曲面粗加工功能，能够方便地提高粗加工的速度和效率。
Mastercam灵活丰富的曲面精加工功能更为加工复杂的零件提供了更大的选择空间。
本书介绍的Mastercam?X2是该软件的最新版本。
为了更好地适应当前高职高专教学改革的需要，更快地与教育部提出的综合性技能型人才培养模式相
接轨，本书在编写过程中采用任务驱动的形式完成，每一任务的选取主要来源于企业生产实际，在知
识结构的组合上打破了传统的课程体系，将教学内容进行了解构与重构，将自成体系的理论内容分散
到具体的任务中，实现了理论知识和实践技能的有机结合，满足了教育部对示范院校提出的工作过程
系统化的要求。
本书在教学内容的安排上首先通过一个典型零件为任务载体，详细介绍该任务设计要点及实施步骤，
并给出相应的总结和训练，然后在此基础上将所涉及的理论知识进行拓展。
全书内容丰富、编排新颖。
每个任务按照以下形式进行组织：任务要点：给出该任务的主要设计要点。
任务案例：给出设计完成后的最后结果。
 实施步骤：对于典型任务详细列出操作步骤。
 任务总结：对设计中有用的知识点和经验技巧进行总结，便于读者学习。
课堂训练：对学生学习效果进行检查评估。
知识拓展：归纳在实际生产过程中涉及但在任务载体中没有涉及的理论知识。
 全书分为5个项目，主要内容简介如下：项目一  零件的数控铣削加工工艺项目二  Mastercam?X2的基础
操作项目三  二维零件的设计与自动编程项目四  曲面零件的设计与数控加工项目五  实体零件的设计与
自动编程读者对象本书根据示范院校建设对CAD/CAM软件教学改革的要求进行编写，对教学设计内
容进行改革，主要适合高职高专教改院校的机电、数控、模具专业的学生，也可用于具有一定数控加
工基础并且初步掌握了Mastercam软件基本用法且又迫切需要提高应用水平的读者学习参考。
本书由长春职业技术学院隋秀梅（项目一任务1.1，项目四任务4.1，项目五任务5.1）、王敬艳（项目
二任务2.2～任务2.4，项目四任务4.2～任务4.3，项目五任务5.2）及河源职业技术学院陈胜利（项目三
任务3.1中3.1.1，项目四任务4.4中4.4.4～4.4.6）担任主编，由长春职业技术学院王萍（项目四任务4.4
中4.4.1～4.4.3）、泰山职业技术学院耿国卿（项目三任务3.2）、长春职业技术学院玄兆丰（项目一任
务1.2中的1.2.1～1.2.3）担任副主编。
参与本书编写的还有长春职业技术学院宋云艳（项目三任务3.1中3.1.2），辽阳职业技术学院吴刚（项
目三任务3.3、项目五任务5.3），四川职业技术学院祝林（项目二任务2.1），吉林机电工程学校公茂
强（项目一任务1.2中的1.2.4～1.2.6），河南工业职业技术学院熊毅，宁波技师学院朱伟刚（绘制部分
图形），四平职业大学南玉华（前言、目录），另外，长春职业技术学院王洋、刘宏伟、朱晶波、张
永华也参与了本书的编写工作，在此一并表示感谢。
全书由王敬艳统稿、制图、排版。
尽管我们在编写的过程中做出了许多努力，但由于时间和水平有限，教材中难免存在一些疏漏和不妥
，恳请各教学单位和读者使用教材时多提一些宝贵意见和建议。
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内容概要

本书以任务驱动、项目导向的方式系统地介绍了Mastercam软件在数控加工领域的应用。
全书共包含5个项目，每个项目又包含若干个任务，任务按工作的流程来组织，读者可通过每一个任
务的学习，进而完成各个项目的学习。
这5个项目所包含的任务在组织上总体遵循由易到难、由浅入深的原则，具体任务都给出了任务分析
、相关知识、任务实施、任务总结、相关练习及知识拓展等内容。
任务所涉及的理论知识点在相关知识里给予了总括，并在任务总结中进行详细讲解。
在相关练习中出现而任务本身没有体现的知识点，以及读者在实际工作过程中容易遇到的知识点也将
在知识拓展中给予详尽的讲述。
　　随书赠送的光盘包含了书中所有任务文件、课堂练习源文件和结果文件，教学所用视频文件及课
件另外提供给授课教师。
　　本书可作为高职高专示范或非示范院校机电、数控、模具设计与加工等相关专业教学用书，也可
作为职业培训中心、工程师及技术工人的自学参考用书。
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书籍目录

项目一  零件的数控铣削加工工艺�　任务1.1  平面凸轮的数控铣削工艺分析�　　1.1.1  平面凸轮零件图工
艺分析及设备选择�　　1.1.2  确定零件的定位基准和装夹方式�　　1.1.3  确定加工顺序及走刀路线�　
　1.1.4  刀具的选择�　　1.1.5  切削用量的选择及工艺卡片的填写�　任务1.2  异形件的数控铣削工艺分析�
　　1.2.1  平面凸轮零件图工艺分析及设备选择�　　1.2.2  确定零件的定位基准�　　1.2.3  拟定工艺路线�
　　1.2.4  刀具的选择�　　1.2.5  切削用量的选择�　　1.2.6  拟定数控加工工艺卡�项目二  Mastercam X2的
基础操作�　任务2.1  Mastercam X2的工作界面�　　2.1.1  Mastercam X2的启动和退出�　　2.1.2  Mastercam
X2的操作界面�　　2.1.3  Mastercam X2的坐标输入和捕捉栏�　　2.1.4  Mastercam X2的坐标与环境设置�　
任务2.2  Mastercam X2的基本操作�　　2.2.1  Mastercam X2文件的基本操作�　　2.2.2  Mastercam X2的视图
设置�　任务2.3  物体的选择及属性编辑�　　2.3.1  物体的选择�　　2.3.2  设置图形属性�　任务2.4  尺寸标
注及图案填充�　　2.4.1  尺寸标注的设置�　　2.4.2  尺寸标注的方法�项目三  二维零件的设计与自动编程�
　任务3.1  弯头的绘制与编程�　　3.1.1  弯头零件图的绘制�　　3.1.2  生成弯头零件的刀具轮廓加工路径�
　任务3.2  二维零件凹凸字母的绘制与编程�　　3.2.1  凹凸字母零件图的绘制�　　3.2.2  生成凹凸字母零
件的挖槽加工路径�　任务3.3  花形凸模的绘制与编程�　　3.3.1  花形凸模零件图的绘制�　　3.3.2  花形凸
模零件的外形粗加工�　　3.3.3  花形凸模零件的外形半精加工�　　3.3.4  花形凹槽的粗加工�　　3.3.5  外
形精加工�　　3.3.6  凸台外形精加工�　　3.3.7  中心通孔加工�　　3.3.8  钻孔加工�项目四  曲面零件的设计
与数控加工�　任务4.1  顶面曲面的设计与编程�　　4.1.1  顶面曲面三维线框图形的绘制�　　4.1.2  顶面曲
面的绘制�　　4.1.3  顶面曲面的平行铣削粗加工�　　4.1.4  顶面曲面的平行铣削精加工�　任务4.2  控制按
钮的设计与编程�　　4.2.1  控制按钮三维线框的绘制�　　4.2.2  控制按钮曲面的绘制与编辑�　　4.2.3  控
制按钮曲面的粗加工（第一次放射状粗加工）�　　4.2.4  控制按钮曲面的粗加工（第二次放射状粗加工
）�　　4.2.5  控制按钮曲面的精加工（第一次放射状精加工）�　　4.2.6  控制按钮曲面的精加工（第二
次放射状精加工）�　　4.2.7  控制按钮曲面外形铣削�　任务4.3  阀体凸模型芯设计与编程�　　4.3.1  阀体
凸模型芯三维线框的绘制�　　4.3.2  阀体凸模型芯曲面的绘制与编辑�　　4.3.3  阀体凸模型芯曲面的平
行铣削粗加工�　　4.3.4  阀体凸模型芯曲面的平行铣削精加工�　　4.3.5  阀体凸模型芯残料清角曲面精
加工�　　4.3.6  阀体凸模型芯交线清角曲面精加工�　任务4.4  泵盖压铸模型芯设计与编程�　　4.4.1  泵盖
压铸模型芯三维线框的绘制�　　4.4.2  泵盖压铸模型芯曲面的绘制与编辑�　　4.4.3  泵盖压铸模型芯曲
面的挖槽铣削粗加工�　　4.4.4  泵盖压铸模型芯曲面的等高外形铣削半精加工�　　4.4.5  泵盖压铸模型
芯曲面的曲面交角加工精加工�　　4.4.6  泵盖压铸模型芯曲面的环绕等距加工精加工�项目五  实体零件
的设计与自动编程�　任务5.1  支座实体零件设计与编程�　　5.1.1  支座零件三维线框的绘制�　　5.1.2  支
座实体的绘制�　　5.1.3  支座实体的面铣削�　　5.1.4  支座实体的外形铣削�　　5.1.5  支座实体的挖槽铣
削�　　5.1.6  支座实体的平行铣削粗加工�　　5.1.7  支座实体的浅平面精加工�　　5.1.8  支座实体的钻孔
加工�　任务5.2  机架底座实体造型设计与编程�　　5.2.1  机架底座三维线框的绘制�　　5.2.2  机架底座实
体造型的设计�　　5.2.3  机架底座挖槽粗加工�　　5.2.4  机架底座等高外形精加工�　　5.2.5  机架底座的
放射状精加工�　任务5.3  摩擦楔块锻模造型设计与编程�　　　5.3.1  摩擦楔块锻模三维线框的绘制�　
　5.3.2  摩擦楔块锻模实体造型的设计�　　5.3.3  摩擦楔块锻模实体加工
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章节摘录

插图：项目一 零件的数控铣削加工工艺 数控技术和数控装备是制造工业现代化的重要基础，是一个
国家工业现代化水平和综合国力强弱的标志。
这个基础是否牢固将直接影响到一个国家的经济发展和综合国力，关系到一个国家的战略地位。
自动化数控技术是先进制造技术的核心，是制造业实现网络化、柔性化、集成化的基础。
随着计算机及其软硬件技术的飞速发展，数控系统的硬件平台日渐趋于一致化，数控技术也逐渐在现
代生产中占有越来越重要的位置。
数控系统具有一定的智能，可以把特殊的加工工艺、管理经验和操作技能应用到当前的加工任务中，
同时它还具有图形交互和故障诊断功能，因此在现代生产中的应用越来越广泛。
数控加工大大提高了加工精度、速度和效率，同时它又是一项复杂的技术，需要强大的理论知识支持
。
随着Mastercam等大型CAD/CAM软件的开发和推广，数控加工的实现变得更加方便。
正因为如此，运用软件对零件进行数控加工时分析数控加工工艺显得尤为重要。
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编辑推荐

《Mastercam数控编程》由清华大学出版社出版。
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