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内容概要

本书是根据高职高专院校对技术应用型人才的培养要求进行编写的，采用较新颖的观点，对原有的教
学体系和内容进行重组和优化，并将冲压成形原理、冷冲压成形工艺与模具设计及模具制造工艺三门
关联课程的内容进行有机融合，突出了实用性和先进性。
　　本书共7章，以通俗易懂的文字和丰富的图表，分析了各类冲压成形规律，介绍了冲压成形工艺
及模具的设计与计算方法，同时在设计内容中融合了各类冲压模具的加工方法、加工工艺及装配工艺
，并配以实例。
　　本书可作为高职高专院校模具相关专业的教材，也可供从事模具专业工作的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章冷冲压模具的基本知识　　1.1 冷冲压模具概述　　日常生活中人们使用的很多用具是用冲
压方法制造的，例如不锈钢饭缸，它就是用一块圆形金属板料在压床上利用模具对圆形板料加压而冲
出来的。
可以看出，冷冲压是一种在常温（冷态）下利用冲模在压床上对各种金属（或非金属）板料施加压力
使其分离或者变形而得到一定形状零件的金属压力加工方法。
　　冷冲压是一种先进的金属加工方法。
在冷冲压加工中，冷冲模就是冲压加工中所用的工艺装备。
没有先进的冷冲压技术，先进的冲压工艺就无法实现。
　　1.1.1 冷冲压的概念　　冷冲压是在常温下利用冲模在压力机上对材料施加压力，使其产生分离或
变形，从而获得一定形状、尺寸和性能的零件加工方法。
它是一种压力加工方法，是机械制造中的先进加工方法之一。
　　1.1.2 冷冲压的特点　　冷冲压加工是一种先进的金属加工方法，与其他加工方法（切削）比较，
它有以下特点：采用冷冲压加工方法，在压床简单冲压下，可以得到形状复杂、用其他加工方法难以
加工的工件。
如汽车的前顶盖、车门等薄壳零件。
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