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前言

　　数控机床是一种集机械技术、电子技术、计算机技术、精密检测技术及液压气动技术等于一体的
高新技术设备。
数控机床的出现和广泛应用，使机械制造、航空、航天、汽车、船舶、国防及其他高新技术领域的生
产方式、产品结构和产业结构发生了深刻的变化，并且带来了巨大的经济效益。
2l世纪制造业的竞争，实质上是数控技术的竞争，也就是数控技术人才的竞争。
随着全球制造向中国转移的发展趋势，对数控加工技术的需求必将呈现出高速持续的增长，人才市场
急需既懂得数控加工技术，又熟悉CAD／CAM软件的专业人才。
　　Unigraphics（简称uG）软件是集CAD／CAE／CAM（计算机辅助设计、分析和制造）于一体的三
维参数化软件，被广泛地应用于航空、航天、汽车、造船、通用机械和电子等工业领域。
作为uG公司提供的产品全生命周期解决方案中面向产品开发领域的旗舰产品的最新版本，uG’NX6提
供了一套集成的、全面的产品开发解决方案，一套集合最先进的技术和一流实践经验的解决方案用于
产品设计、分析及制造。
　　UGNX6是构建于最新的体系结构——NX体系结构基础之上的最新版本，这是一个支持产品全生
命周期管理的全新体系结构，是uG公司同其主要客户一起设计开发出来的，支持完整的产品工程，具
备强大的建模、分析、加工和仿真功能。
　　数控加工是一门实践性很强的技术门类，但又离不开理论的指导。
为了给初学者提供一本内容翔实权威的uGNX6数控加工技术参考书和工具书，我们组织了相关领域的
老师和经验丰富的工程师精心筹划、编写了此书。
全书理论和实践指导并重，全面而又凝练地讲解了UGCAM的基本理论和概念，同时又有来自于一线
工程实践的案例讲解。
全书在体例编排上既遵从读者的认知规律，又充分考虑案例应用中重点问题的操作方法，书中无论是
对软件相关概念、使用方法的介绍，还是对软件应用技巧的见解，都融合了作者多年的研究和实践经
验。
具体地讲，本书具有以下特点：　　·图解操作，清晰直观。
　　·图文并茂，脉络清晰。
　　·概念清晰，权威经典。
　　·实例引导，通俗易懂。
　　·学练结合，注重实践。
　　本书分为10章，编写时采用先讲解各个应用模块的操作功能，再根据具体实例讲述各种加工应用
的思路。
　　第1章简单介绍数控加工的基础知识，包括数控加工坐标系、数控加工编程基础和数控加工工艺
规划等。
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内容概要

本书以最新的UG NX 6版本为基础，全面详细地介绍了UG数控编程的基础知识及相关的方法和技巧。
其中包括数控加工基础知识、UGNX CAM应用基础、平面铣、型腔铣、等高轮廓铣、固定轴曲面轮廓
铣、点位加工、车削加工和后处理等内容。
本书以教学模式作为编写思路，理论与实践相结合，并添加了丰富的一线工程实例讲解，实用性和新
颖性是本书最大的特点。
    本书可作为高等院校数控及相关专业的教材，也适合正在学习UG NX 6软件，特别是学习CAM技术
的用户参考使用。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<UG数控加工基础教程>>

书籍目录

第1章　数控加工基础知识  1.1　数控加工简介  1.2　数控机床概述    1.2.1　数控机床简介    1.2.2　数控
机床的分类    1.2 3　数控机床的发展趋势  1.3　数控加工基础    1.3.1　数控加工类型    1.3.2　数控加工
坐标系    1.3 3　数控加工编程基础    1.3.4　数控加工编程实例  1.4　数控加工工艺的设计    1.4.1　数控
加工工艺的特点及内容    1.4.2　数控加工的工艺分析方法    1.4.3　数控加工的工序设计与规划  1.5 
UGNX CAM系统    1.5.1  CAM系统简介    1.5.2  UG NX CAM功能简介  1.6　本章小结  1.7　习题第2章
　UG NX 6基础知识及CAM操作基础  2.1  UG NX 6概述    2.1.1  UG NX 6的基本模块    2.1.2  UG NX 6的
基本操作  2.2  UG NX 6数控加工基础    2.2.1  UG NX 6数控加工的类型    2.2.2  UG NX 6加工环境    2.2.3  
操作导航器的应用    2.2.4  UG NX 6数控加工的一般流程    2.2.5  UG NX 6 CAM新增与改进功能简述  2.3
　刀具的创建    2.3.1　刀具类型及参数设置    2.3.2　刀具建立  2.4　创建几何体  2.5　创建加工方法   
2.5.1  创建加工方法的基本步骤    2.5.2　创建加工方法的参数  2.6　创建操作  2.7　刀具路径管理    2.7.1
　生成刀具路径    2.7.2　刀具路径的重播    2.7.3　刀具路径的显示    2.7.4　可视化刀轨检验  2.8　本章
小结  2.9　习题第3章　平面铣加工技术  3.1　平面铣加工概述  3.2　创建平面铣操作的基本步骤  3.3　
平面铣加工几何体    3.3.1　平面铣操作的几何体类型    3.3.2　平面铣操作的几何体边界的类型    3.3.3　
铣削边界的类型和创建  3.4　平面铣常用参数    3.4.1  切削模式    3.4.2　步进距离    3.4.3　切削深度　⋯
⋯第4章　型腔铣加工技术第5章　插铣加工第6章　点位加工第7章　线切割加工第8章　固定轴曲面轮
廓铣加工第9章　车削加工第10章　综合仿真校验与后置处理
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章节摘录

　　3.数控加工刀具的选择数控主轴转速比普通机床高1～2倍，且主轴输出功率大，因此与传统加工
方法相比，数控加工对刀具的刚性及耐用度要求比普通加工更严格，不仅要求精度高、强度大、刚度
好和耐用度高，而且要求尺寸稳定和安装调整方便。
同时对数控加工中配套使用的各种刀具与辅具（刀柄、刀套、夹头）的要求也相对要严格一些。
刀具的选择是数控加工工序设计的重要内容之一，它不仅影响机床的加工效率，而且直接影响加工质
量。
在选择刀具时，要注意对工件的结构及工艺性认真分析，结合工件材料、毛坯余量及加工部位综合考
虑。
在如何配置刀具、辅具方面，应掌握一条原则：质量第一，价格第二。
只要质量好，耐用度高，即使购买价格高点的产品也值得。
一般情况下，应优先选用标准刀具（特别是硬质合金可转位刀具1，必要时也可选用整体硬质合金、
陶瓷刀具、cBN刀具等。
刀具的类型、规格和精度等级应符合加工要求。
4.夹紧与定位方案的确定除应遵循普通机床加工有关定位基准的选择原则和有关工件夹紧的基本要求
外，数控加工中工件的定位基准与夹紧方案的确定还应该注意下列4点。
　　·力求设计基准、工艺基准与编程原点统一，以减少基准不重合误差和数控编程中的　　计算工
作量。
　　·设法减少装夹次数，尽可能做到一次装夹定位后能够加工出工件上全部或大部分待　　加工表
面，以减少装夹误差，提高加工表面之间的相互位置精度，充分发挥数控机　　床的效率。
　　·避免采用占机人工调整式方案，以免占机时间太多，影响加工效率。
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编辑推荐

　　《UG数控加工基础教程》特色：以教学模式作为编写思路，基础与实践相结合，并添加丰富的
一线工程实例。
在体例编排上既遵从读者的认知规律，又充分考虑案例应用中重点问题的操作方法的讲解。
无论是对相关概念的介绍，还是对软件应用技巧的见解，都融合了作者多年的教学和实践经验。
　　明确的学习目标、丰富的课后习题及完备的教学课件，为教学提供了极大的方便。
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