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前言

本系列教材是依据高职高专职业学校、技工学校数控技术应用专业技能型紧缺人才培养培训指导方案
和国家颁布的数控技术应用专业教学大纲编写的。
全套教材以技能实训为主，涉及了目前数控机床的主流操作系统，如FANUC系统、SIEMENS系统和
华中系统的车、铣、加工中心，还涉及了主流的自动编程软件Mastercam、Pro／E、uG等，并辅以恰
当的理论，将理论与实践充分结合，旨在培养既具有一定的理论知识，又能编制加工程序，同时能熟
练操作数控机床的实用型人才。
本书以当前占市场份额最大的国内华中、德国SIEMENS（西门子）、日本FANUC（发那科）3种系统
的车削为基础进行剖析，详细讲解了加工工艺、各系统的编程指令及加工中心的基本操作。
此外，还特别添加了当前主流的自动编程软件Mastercam、Pro／E、UG的自动编程方法及专门针
对FANUC系统的后置处理。
本书以实训为目的，突出对数控机床编程和操作的实践技能培养，提高学生对所学知识和技能的综合
应用能力，进而提高学生的就业竞争力。
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内容概要

本书是车削综合类书籍，以SIEMENS 802S系统、华中系统、FANUC 0i系统的车削为基础，详细讲解了
数控机床的操作及编程方法。
本书以实训为目的，前4章简单讲解了一些必备的理论知识，第5～10章为实训操作，分别讲解了3个数
控系统车削的手动及自动编程。
每个实训都按照数控机床的实际情况，通过实训分析、实训操作和实训总结的方式进行表述，每个程
序都以表格的形式（程序+注释）详细清晰地编写出来，并且都通过了数控机床的验证。
为了适应自动编程的需要，书中分别在第8、9、10章讲解了Mastercam、Pro／E、UG的自动编程及专
门针对FANUC系统的后置处理。
    本书可作为高职高专和中等职业技术学校数控加工、模具制造、机电类专业的实训教材，也可作为
数控车床中、高级工、技师、高级技师的培训教材以及从事数控加工的工程技术人员的参考用书。
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章节摘录

插图：基础篇第3章切削原理凡是从毛坯上切去一层多余的金属，使其形状、尺寸精度和表面粗糙度
达到符合预定技术要求的加工，统称为金属切削加工。
金属切削的原理是研究金属切削加工中有关切削过程的基本规律，并应用这一规律指导生产，以提高
加工质量和生产效率。
由于切削加工在机械制造中占有很大的比例，所以学习切削原理十分重要。
3.1切削运动及切削用量3.1.1切削概述合理的切削用量能够充分利用车刀的切削能力和机床性能，在保
证加工质量的前提下，获得高的生产效率和低的加工成本。
粗加工时，一般以提高生产率为主，但也应考虑经济性和加工成本；半精加工和精加工时，应在保证
加工质量的前提下，兼顾切削效率、经济性和加工成本。
具体数值应根据机床说明书、切削用量手册并结合经验而定。
3.1.2相关知识3.1.2.1车削运动的基本概念1.工作运动在切削过程中，为了切除多余的金属，必须使工件
和刀具做相对的工作运动。
按作用，工作运动可分为主运动和进给运动两种，如图3.1所示。
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编辑推荐

《数控车床编程与实训》：高职高专先进制造技术规划教材
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