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前言

我们知道，大学、大专和高职高专都设有各种各样的实验室。
其目的是通过这些教学实验，使学生不仅能比较深入地掌握书本上的理论知识，而且能够掌握实验仪
器的操作方法，领悟实验中所蕴涵的科学方法。
但由于教学实验与工程训练存在较大的差别，因此，如果我们的大学生不经过工程训练这样一个重要
的实践教学环节，当毕业后步入社会时，就有可能感到难以适应。
对于工程训练，我们认为这是一种与社会、企业及工程技术的接口式训练。
在工程训练的整个过程中，学生所使用的各种仪器设备都是来自社会企业的产品，有的还是现代企业
正在使用的主流产品。
这样，学生一旦步入社会，步入工作岗位，就会发现他们在学校所进行的工程训练，与社会企业的需
求具有很好的一致性。
另外，凡是接受过工程训练的学生，不仅为学习其他相关的技术基础课程和专业课程打下了基础，而
且同时具有一定的工程技术素养，开始走向工程了。
这样就为他们进入社会与企业，更好地融入新的工作群体，展示与发挥自己的才能创造了有利的条件
。
近10年来，国家和高校对工程实践教育给予了高度重视，我国的理工科院校普遍建立了工程训练中心
，拥有前所未有的、极为丰厚的教学资源，同时面向大量的本科学生群体。
这些宝贵的实践教学资源，像数控加工、特种加工、先进的材料成形、表面贴装、数字化制造等硬件
和软件基础设施，与国家的企业发展及工程技术发展密切相关。
而这些涉及多学科领域的教学基础设施，又可以通过教师和其他知识分子的创造性劳动，转化和衍生
出为适应我国社会与企业所迫切需求的课程与教材，使国家投入的宝贵资源发挥其应有的教育教学功
能。
为此，本系列教材的编审，将贯彻下列基本原则：(1)努力贯彻教育部和财政部有关“质量工程”的文
件精神，注重课程改革与教材改革配套进行。
(2)要求符合教育部工程材料及机械制造基础课程教学指导组所制定的课程教学基本要求。
(3)在整体将注意力投向先进制造技术的同时，要力求把握好常规制造技术与先进制造技术的关联，把
握好制造基础知识的取舍。
(4)先进的工艺技术，是发展我国制造业的关键技术之一。
因此，在教材的内涵方面，要着力体现工艺设备、工艺方法、工艺创新、工艺管理和工艺教育的有机
结合。
(5)有助于培养学生独立获取知识的能力，有利于增强学生的工程实践能力和创新思维能力。
(6)融汇实践教学改革的最新成果，体现出知识的基础性和实用性，以及工程训练和创新实践的可操作
性。
(7)慎重选择主编和主审，慎重选择教材内涵，严格按照和体现国家技术标准。
(8)注重各章节间的内部逻辑联系，力求做到文字简练，图文并茂，便于自学。
本系列教材的编写和出版，是我国高等教育课程和教材改革中的一种尝试，一定会存在许多不足之处
。
希望全国同行和广大读者不断提出宝贵意见，使我们编写出的教材更好地为教育教学改革服务，更好
地为培养高质量的人才服务。
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内容概要

本书根据教育部颁布的“工程材料及机械制造基础”的教学基本要求，并结合有关高校工程训练中心
的实训情况及作者多年的教学实践编写而成，全书共12章，内容包括工程材料基础知识，钢的热处理
，铸造，锻压成形，焊接，切削加工的基本知识，车削加工，钳工与产品拆装，铣削、刨削、磨削和
精密加工，数控加工技术，特种加工，粉末冶金与非金属材料成形工艺等。
    本书可作为高等工科院校机类、近机类专业使用的教材，也可作为高职和成人教育等学校工科学生
使用和参考的教材。
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章节摘录

插图：1工程材料基础知识1.1 工程材料概述及分类材料是用来制造机器零件、构件和其他可供使用物
质的总称。
材料是人类生产和生活的物质基础，材料的发展推动了人类社会的进步。
工程材料的种类繁多，分类方法也很多，按其化学成分可分为金属材料、无机非金属材料、有机非金
属材料和复合材料。
1.2 金属材料的基本性能金属材料是现代机械制造中最主要的材料，在各种机床、矿山机械、冶金设备
、动力设备、农业机械、石油化工和交通运输机械中，金属制品占80％～90％。
金属材料之所以获得如此广泛的应用，主要是由于它具有机器制造所需要的物理、化学和力学性能，
并且可用较简便的工艺方法加工成适用的机械零件。
1.2.1 金属村料的力学性能金属材料的力学性能是指金属材料在外力作用下表现出来的性能，如强度、
塑性、硬度和冲击韧度等。
1.强度强度是金属材料在外力作用下抵抗塑性变形或断裂的能力。
进行拉伸试验可测定金属材料的力学性能。
将标准拉伸试样（见图1.1 ）夹持在拉伸试验机的两个夹头中，然后逐渐增加载荷，直至试样被拉断为
止。
将试样所受的载荷（F）和试样相应的伸长量（△L）的关系绘成曲线，称为拉伸曲线。
图1.1 所示为低碳钢的拉伸曲线。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<机械工程实训>>

编辑推荐

《机械工程实训》：普通高等院校工程训练系列规划教材
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