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内容概要

本书结合大量实例，深入浅出地介绍了UG NX 6数控加工的流程，并对数控铣加工操作进行了重点讲
解。
内容包括UGNX数控编程基础知识、平面铣、型腔铣、固定轴曲面轮廓铣、点位加工以及后处理等。
在内容编排上，按照读者学习和使用UG软件的一般规律，结合大量实例讲解操作步骤。
为便于读者学习，在每章中列举了加工实例和综合实例。
本书配套光盘中提供了视频教学文件和完整工程文件。
    全书内容丰富、结构安排合理，适合作为高校和职业技术院校相关专业的教材和参考书，也可作为
工程技术人员的自学材料。
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