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前言

本书是在总结作者多年金工实训教学改革经验的基础上，为满足高职高专机械制造专业及其相关专业
的金工实训需要而编写的一本教材。
本书体现了制造业对高技能金切操作工、金切车间工艺员岗位的人才需求，按项目教学法的要求编写
。
在每项教学项目中，按照实现工作目标需要的工作过程逻辑顺序分解项目，设置相应的工作任务，以
任务来驱动教学。
学生通过完成工作任务，实现拟定的能力目标，掌握应具备的支撑知识。
本书的教学项目设计体现了如下原则：1.教学内容与目标工种的职业技能培训与考核要求接轨，体现
国家职业标准。
2.根据目标工种的高职人才培养规格对本课程教学目标的要求，理清本课程拟实现的技能目标和知识
目标，妥善处理本课程与其他专业课程的分工与衔接关系。
3.本课程的教学目标不追求工种体系的完整性，而是培养相关岗位最常用的技能。
在满足理论知识对技能培训的支撑作用的原则下，按照工作任务对知识的要求插入知识点，强调知识
的实用性，不强调知识的系统性，只需要“知其然”，不要求“知其所以然”，体现职业教育“理论
够用”的原则。
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内容概要

本书是在总结作者多年金工实训教学改革经验的基础上，为满足高职高专机械制造专业及其相关专业
的金工实训需要而编写的一本教材。
    本书按基于工作过程的项目教学模式编写，包括车工、钳工和铣工三个模块，车工设13个教学项目
，钳工设10个教学项目，铣工设7个教学项目。
本书的各个教学项目设置的内容主要有工件加工要求分析，加工工件所需的设备、工具、量具、刀具
及其相应操作，加工工艺安排及加工质量分析等。
教学项目设置在要求上体现了循序渐进原则，学生通过逐个完成各项目的工作任务，经历由简单模仿
到基本掌握再到自主创新的过程，最终获得知识迁移能力，掌握常用材料和零件表面要素的车工、钳
工、铣工加工技能，并初步具备制订机械加工工艺规程、判断加工缺陷与改进工艺的能力，具备车工
、钳工、铣工的职业素质。
本书还配有较丰富的实训题，可作为学生考取车工、钳工、铣工国家职业资格证书的重要参考。
    本书可作为高等职业技术学院机械类、近机械类专业金工实训课程教材，也可供有关技术工人参考
。
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书籍目录

模块1　车工项目　项目1  车工入门指导    任务1.1  了解车削加工的工艺范围    任务1.2　掌握车工的安
全、文明生产知识    任务1.3  了解卧式车床的主要部件名称和用途    任务1.4　了解金属切削的基本知识
   任务1.5　卧式车床基本操作训练　项目2　小阶梯轴的车削加工    任务2.1　分析小阶梯轴的加工要求
   任务2.2　选择和安装车削小阶梯轴的刀具    任务2.3　装夹小阶梯轴    任务2.4　测量小阶梯轴的尺寸
和表面粗糙度    任务2.5　加工小阶梯轴　项目3　阶梯轴的车削加工    任务3.1　分析阶梯轴的加工要
求    任务3.2　选择和刃磨车削阶梯轴的刀具    任务3.3　装夹阶梯轴    任务3.4　测量阶梯轴精度要求较
高的外圆尺寸.    任务3.5　加工阶梯轴　项目4　阶梯套简的车削加工    任务4.1　分析阶梯套筒的加工
要求    任务4.2　选择和刃磨车削阶梯套筒的刀具    任务4.3　测量阶梯套筒精度要求较高的内孔尺寸    
任务4.4　调整车床的主要运动部件    任务4.5　加工阶梯套筒　项目5　细长轴的车削加工    任务5.1  分
析细长轴的加工要求    任务5.2　选择车削细长轴的刀具    任务5.3　装夹细长轴    任务5.4　加工细长轴
　项目6　莫氏圆锥的车削加工    任务6.1　分析莫氏3号圆锥的加工要求    任务6.2　选择车削莫氏圆锥
的刀具    任务6.3　测量锥度    任务6.4　加工莫氏圆锥　项目7　接头体的车削加工    任务7.1　分析接
头体的加工要求    任务7.2　选择、刃磨和安装车削接头体的刀具    任务7.3　检测三角螺纹的精度    任
务7.4　加工接头体　项目8　圆螺母的车削加工    任务8.1　分析圆螺母的加工要求    任务8.2　选择和
刃磨车削圆螺母的刀具    任务8.3　检测内三角螺纹的精度    任务8.4　加工圆螺母　项目9　梯形螺纹
轴的车削加工    任务9.1　分析梯形螺纹轴的加工要求    任务9.2　选择和刃磨车削梯形螺纹轴的刀具    
任务9.3　调整车床的开合螺母与丝杠间隙    任务9.4　运用三针测量法测量梯形螺纹中径    任务9.5　加
工梯形螺纹轴　项目10　不锈钢酒杯的车削加工    任务10.1　分析不锈钢酒杯的加工要求    任务10.2　
选择车削不锈钢酒杯的刀具　⋯⋯模块2　钳工项目模块3　铣工项目参考文献
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章节摘录

插图：3.在工作时应做到的事项①操作者应负责保管好自己使用的机床，未经指导老师许可，不准别
人操作使用。
机床开动后，操作者若有事需要离开工作岗位时，必须先停机并切断电源。
机床若发生异常现象、故障或事故，应立即停机，切断电源，并及时报告指导老师。
②工件装卸前必须切断机床电源，除了装卸工件外，严禁将卡盘专用扳手放在卡盘上；主轴变速前必
须先停机；变换进给箱手柄的位置应在低速下进行。
③为了保护丝杠的精度，除了车削螺纹外，不得使用丝杠自动进给。
④在切削过程中，当发现切屑形状过长而缠绕到工件或刀具上，或有碎断切屑影响生产安全时，操作
者应及时改变切削用量或刀具的几何参数。
清除切屑时，要使用专用工具，不得直接用手拉、擦，也不得用量具去钩。
⑤爱护量具，保持量具清洁，避免磕碰。
量具应在工件静止状态下使用，严禁在工件加工中使用。
使用量具时，移动尺框和微动装置要用力均匀、适当，切不可用力过猛。
量具在使用过程中不要和工具、刀具放在一起，以免被碰坏。
量具使用后，应安放在量具专用盒内。
⑥车刀用钝后，应及时刃磨，不能继续使用已经过度磨损的车刀，以免增加机床负荷；也不许将还可
以使用的刀具丢弃，以免造成浪费。
⑦车床上各种零部件及防护装置不得随意拆除，车床附件要妥善保管，保持完好。
4.工作结束后的注意事项①清除车床上及车床周围的切屑和切削液，将车床擦净后，按规定在需要润
滑防锈的部位加润滑油。
②将床鞍摇至床尾一端，各手柄放到空挡位置，切断电源。
③将用过的工件擦干净，放回原位，不得放在潮湿的地方，以免生锈。
对需要防锈的工件应涂油。
④把不再需要用的工、夹、量具等送还工具室。
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编辑推荐

《金工实训》为浙江省“十一五”重点教材建设项目。
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