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前言

为了让有兴趣进入冲压模具设计领域的学子们有一套精心制作的教材可读，二代龙震工作室编著的《
冲压模具基础教程》终于完成了第3版的更新。
本书的技术资源和内容不仅符合目前产业的主流，同时，一些资料也源于模具产业最先进的德国（1
％）和日本（49％），以及中国台湾地区的技术心得（50％）。
在第3版中，我们也加入了更多内地的数据规格。
我们可以很自信地说：“只要熟读本书，并将其当作技术查询手册，绝大多数的沖压模具技术都包含
于此，当然更可具备进入此专业领域的资格。
”我们很高兴地看到在提问咨询中读者给予我们的肯定。
很多人好奇地问有些数据是怎么来的，这是陈永滨老师一生的经验心血不藏私公布的结果啊！
我们也很惊讶地在北京图书大厦中发现有少数的同类书引用本书中的公式，因为那些公式是陈永滨老
师独创的，但是这些书中却没有列明出处。
不过，陈老师一点都不在意，只要国人愿意将此技术研究传承下去，他都欢迎！
毕竟已年近古稀的他希望看到的是国内冲压产业技术能因此更强盛！
此次第3版的改版重点放在第10章，我们将各种冲压模具的设计实务完整地加上去了，让所有设计者有
更完整的设计模板可用。
本书制作过程备极艰辛，因为这是传统长者经验和现代论著表达的结合。
也就是说，专业技术的书是乏味的，为了增加它的可读性和易学性，结合现代专业CAD／CAM／CAE
软件的应用，已是未来这类书的趋势。
一般说来，懂专业的经验者不熟悉计算机软件熟悉计算机软件的不具备实务经验，而本书正是这两类
人才不计利益，只为传承和创新的结合，希望能为中国台湾地区目前产业所面临的技术断层和虚浮化
，保留一份记录。
也正因为这样的著作态度，我们才说这是“备极艰辛”。
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内容概要

　　本书是一本兼顾理论与实务，且内容完整的冲压模具设计图书。
随书附赠的光盘内容为本书所有范例源文件，使读者在学习与工作中应用时更加得心应手。
　　在本书中，读者将从头开始了解冲压模具设计这门专业的基础理论，以及它们的设计方法。
从第1章到第9章，都是为此目的而编写的。
然后，在最后的第10章中，以整体的设计范例来实现前面所学。
各章内容依次为冲压加工概论、冲压加工机械、冲剪加工、弯曲加工、引伸加工、压缩加工和特殊成
型法、连续模具、冲压作业的安全与管理、冲压加工和冲压模具用材料及冲压模具设计实例。
　　本书适合于机械等相关行业的所有设计和制图人员，同时也可作为机械本科或相关专业的学习教
材。
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书籍目录

第1章 冲压加工概论 　1．1 前言 　1．2 冲压加工的特点 　1．3 冲压加工的种类 　1．4 模具的定义与
内涵 　1．5 冲压模具的种类 　1．6 台湾地区的模具业现况 　1．7 内地的模具业现况 　习题 第2章 冲
压加工机械 　2．1 冲剪机械 　2．2 冲压机械 　2．3 常用冲床的构造及其特色 　2．4 冲床的主要规格
　2．5 曲柄冲床的构造原理 　2．6 冲压机械的选用要点 　2．7 冲床的精度及其操作原则 　习题 第3
章 冲剪加工 　3．1 冲剪加工的内容与方法 　3．2 冲剪加工的计算 　3．3 料条布置 　3．4 冲剪模具
的间隙与模件公差 　3．5 冲剪加工的加工限界 　3．6 冲剪加工用模件的设计 　3．7 典型冲剪模具的
结构 　习题 第4章 弯曲加工 　4．1 弯曲加工的内容 　4．2 弯曲加工限界 　4．3 弯曲加工所需的力与
功 　4．4 弯曲制品的毛坯长度确定 　4．5 弯曲制品的不良现象与解决方法 　4．6 典型弯曲模具的结
构(压床用) 　4，7 弯床用代表性弯曲模具的结构 　习题 第5章 引伸加工 　5．1 引伸加工的内容 　5
．2 引伸加工中的材料流动与变形 　5．3 引伸加工所需的力与功 　5．4 引伸制品的胚料展开法 　5
．5 圆筒制品引伸加工的相关事项 　5．6 非圆筒制品引伸加工的相关事项 　5．7 引伸制品的工序安排
与设计 　5．8 代表性引伸模具的结构 　习题 第6章 压缩加工和特殊成型法 　6．1 压缩加工概论 　6
．2 压缩加工的种类 　6．3 特殊成型法 　6．4 代表性压缩加工与成型加工模具的结构 　习题 第7章 
连续模具 　7．1 连续模具的定义 　7．2 连续模具的采用原则 　7．3 连续模具的特长与限制 　7．4 连
续模具的基本形式 　7．5 冲剪下料式连续模具 　7．6 剪断成型式连续模具 　7．7 剪送成型式连续模
具 　7．8 剪开引伸式连续模具 　7．9 剪断压回式连续模具 　7．10 连续模具加工时经常使用的设备
与零件 　7．11 代表性连续模具的结构 　习题 第8章 冲压作业的安全与管理 　8．1 冲压加工安全的重
要性 　8．2 冲压机械的安全装置种类、结构和机能 　8．3 冲压机械的主要故障原因与保养、检查 　8
．4 扑压机械操作及安全 　习题 第9章 冲压加工和冲压模具用材料 　9．1 钢铁材料的国际标准 　9．2
美国SAE及AISI的钢铁材料命名法则 　9．3 日本JIS的钢铁材料命名法则 　9．4 JIS铁钢记号的认识 　9
．5 台湾地区钢铁材料命名法则 　9．6 中国内地钢铁标准编号命名法则 　9．7 钢铁材料及模具材料的
性质与选用 　9．8 钢铁材料的颜色识别记号 　9．9 锻造用铝合金的认识 　9．10 熟铜及其合金的认
识 　习题 第10章 冲压模具设计实例 　10．1 概述 　10．2 冲压模具设计实例 　10．3 结束语 附录A 如
何使用本书范例光盘和服务
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章节摘录

插图：然而，产值并不等同于技术质量。
目前，技术含量低的模具已供过于求，市场利润空间狭小，而技术含量较高的中、高档（高精密）模
具，还远不能适应国民经济发展的需要。
精密、复杂的冲压模具和塑料模具、轿车覆盖件模具、电子接插件等电子产品模具这类高档（高精密
）模具，仍有很大一部分依靠进口。
近5年来，平均每年进口的模具约11.2亿美元，2003年就进口了近13.7亿美元的模具，这还未包括随设
备和生产线作为附件带进来的模具。
这表明大陆模具业的发展潜力仍然很巨大。
由于模具业与各行业都密切相关，所以，精密模具己使模具行业成为一个与高新技术产品互为依托的
产业。
例如，制造集成电路引线框架的精密级进冲模（连续模具）和精密的集成电路塑封模，计算机的机壳
、接插件和许多元器件制造中的精密塑料模具与精密冲压模具等，都是电子产品生产中不可或缺的工
具装备。
从支柱产业对模具的需求中，可以看到模具工业地位的重要性。
由于模具产品的高技术特性，模具企业只有采用精密装备才能保证其工艺要求。
用模具生产工件所表现出来的高精度、高复杂程度、高一致性、高生产率和低消耗，是其他加工制造
方法所不能比拟的。
随着消费结构和产业结构的加快升级，必将对先进模具制造技术和先进生产装备提出更高的要求。
模具企业新增投资中加工设备的投入约占80％。
据估计，大陆地区约有40亿元以上的模具设备市场，而且每年还以20％左右的速度在增长。
信息技术也是推动模具工业高速发展的关键环节。
CAD／CAE／CAM技术在模具工业中的应用及快速原型制造技术的应用，使模具设计制造技术发生了
重大变革。
再者，模具的开发和制造水平的提高，还有赖于采用高效的数控精密加工设备，如五轴加工机床、高
速铣床等。
超精加工手段也大量用于模具加工，当前，模具加工技术的重点方向是无图化生产、单件高精度并行
加工、少人化或无人化加工和贯彻只装不配、少修的原则等。
逆向工程、并行（同步）工程、敏捷制造和虚拟技术等先进制造技术，在高级模具工业中的应用也已
普遍。
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编辑推荐

《冲压模具基础教程》：最佳的冲压模具设计教本，教学、自学均适用设计理论和实务并重，融入老
手经验基础、高级兼备，著作团队专业性强提供网上习题解答下载和问题咨询冲压模具在模具市场上
占据第二位，很多日常生活用品都是钣金制品。
《冲压模具基础教程》的课程内容很适合白纸一张的初学者来学习，通过《冲压模具基础教程》，陈
老师将其一生的板金设计和制造经验，毫不藏私地传授给您。
在您应用CAD软件前，具备冲压模具设计的基本功，将是不可或缺的。
扩充的第10章设计实例，非常值得在岗的设计人员参照。
同时，《冲压模具基础教程》也是一本最佳的备忘设计手册。
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