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前言

　　CAD／CAM技术的发展极大地改变了产品的设计手段和方法，更为重要的是CAD／CAM技术的
广泛应用显著提高了产品设计的效率和质量。
基于PC平台的Mastercam作为机械行业中首选的CAD／CAM软件系统，集设计和制造、数控机床自动
编程于一体，由美国CNC Software公司研制开发，具有超强性价比、实用性、可操作性和集成性。
它几乎可以完成所有常规零件的设计和加工，可用于数控铣床、数控车床、数控镗床、加工中心和数
控线切割机床等。
　　Mastercam软件虽然不如工作站级软件功能全、模块多，但具有很大的灵活性。
它对硬件的要求不高，且操作简单，易学易用，能使企业较快地创造效益。
MastercamX2在以前版本的基础上又增加了很多新的功能和模块，对3轴和多轴功能做了大幅提升，包
括3轴曲面加工和多轴刀具路径。
它集二维绘图、三维曲面设计、体素拼合、数控编程、刀具路径模拟及真实感模拟等功能于一身。
　　本书采用由浅入深的讲述方法，循序渐进地介绍了MastercamX2的CAD和CAM功能，全书共分10
章，具体内容如下：　　第1章为数控加工基础知识，介绍数控加工技术的发展，数控加工的原理与
特点，数控机床的组成与分类，数控加工坐标系的设定，数控加工工艺参数的设置和数控加工工序的
编制；　　第2章为MastercamX2数控加工系统概述，介绍MastercamX2数控加工的基本概念、一般流程
和工作原理，数控加工刀具设置，刀具路径的编辑等；　　第3章为MastercamX2产品设计，包括二维
草图绘制、三维曲面设计和三维实体构建；　　第4章为二维铣削加工，包括二维铣削加工的共同参
数设置，以及面铣、挖槽、外形铣削、钻孔加工、全圆加工和雕刻加工的基本操作方法；　　第5章
为三维曲面加工，包括曲面粗、精加工的基础知识和操作方法；第6章为多轴加工，介绍了多轴加工
的共同参数设置，以及4轴和5轴加工的基础知识和操作方法；　　第7章为车削加工，介绍了车削加工
的基础知识，以及粗车、精车、端面车削、径向车削、钻孔、车削螺纹、截断和简式车削的基础知识
和操作方法；　　第8章为线架加工，介绍了线架加工的基础知识，以及直纹、旋转、2D扫描加工
、3D扫描加工、昆氏加工和举升加工的方法；　　第9章为线切割加工，介绍了线切割加工的基础知
识，以及外形线切割、无屑线切割和4轴线切割的操作方法。
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内容概要

本书详细介绍了MastercamX2数控加工技术及其在实际工作中的应用，内容包括数控加工技术基础
、Mastercam X2概述、产品设计、二维铣削加工、三维曲面加工、多轴加工、车削加工、线架加工、
线切割加工及Mastercam的后处理等。
全书实例丰富，且都针对软件的相应功能进行了详细的说明，条理清晰、步骤详细，读者通过学习本
书，可以提高MastercamX2的综合应用能力。
    本书概念讲解清晰，内容全面深入，实例专业丰富，可作为高等学校机械类相关专业的教材，也适
合数控加工初学者作为自学教材。
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