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前言

　　21世纪的科技核心是信息化，各企业已经普遍采用CAD/CAM、虚拟设计与制造等先进技术手段
，而数控机床则承担着多工序、精密、复杂的加工任务。
现代数控机床不仅可以在单机环境下使用，还可以在计算机辅助控制中集群使用，构成柔生产线，或
与工业机器人、立体仓库等组合成无人化工厂。
　　从2002年开始，我国已成为全世界第一的数控机床消费大国，但是我国的数控技术、产量及数控
机床的有效利用率与发达国家相比仍然有很大的差距，其原因是多方面的，但最主要的是数控人才的
匮乏。
因此，当务之急是培养一批各层次的数控操作和维修人员，使其不但要有丰富的理论知识，而且要有
快速发现问题、解决问题的能力。
　　《高职高专先进制造技术规划教材：数控机床维修与维护》以维修实训为目的，避免了大量的理
论介绍，针对具体案例进行理论讲解、案例分析、介绍维修处理技巧及案例总结，使学生在学习过程
中达到举一反三、触类旁通的效果。
　　本系列教材是依据高职高专职业学校、技工学校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训
指导方案和国家颁布的数控技术应用专业教学大纲编写的。
全套教材以技能实训为主，涉及目前数控机床的主流操作系统FANUC系统，SIEMENS系统，华中系
统的车、铣、加工中心以及主流的自动编程软件Mastercam、Pro/E、UG等，辅以恰当的理论，将理论
与实践充分结合，旨在培养既有一定的理论知识，又能编制加工程序，同时能熟练进行数控机床操作
和维修的实用型人才。
　　《高职高专先进制造技术规划教材：数控机床维修与维护》内容　　全书共分7章，内容完整，
由浅入深，层层剖析，在阐明基本原理的同时又为读者推荐好的维修方法和维修经验。
主要内容简介如下。
　　第1章：数控机床基础　　第2章：数控机床故障诊断及维修基础　　第3章：数控机床的故障预防
　　第4章：数控系统的故障诊断及维修　　第5章：数控机床伺服系统故障诊断及维修　　第6章：数
控机床PLC故障诊断及维修　　第7章：数控机床机械部件故障诊断及维修
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内容概要

本书以目前占市场份额最大的德国SIEMENS（西门子）、日本FANUC（发那科）系统为基础进行剖
析，详细讲解了数控机床故障的诊断、数控机床的安装与调试、数控系统的维修、伺服系统的维修
、PLC的维修及数控机床机械部件的维修。
书中安排了大量的实训案例，从故障现象、故障分析、故障处理和故障总结出发，多角度、全方位地
讲解数控机床的故障诊断及维修，突出对维修人员实践技能的培养，提高学生对所学知识和技能的综
合应用能力，进而提高学生的就业竞争力。
　　本书适合作为高职高专、中等职业技术学校数控加工、模具制造、机电类专业的实训教材，也可
作为数控铣床技术工人中、高级工，技师、高级技师的培训教材以及从事数控机床维修的工程技术人
员的参考用书。
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章节摘录

　　（1）故障现象　　一台配套SIEMENS810M系统和611A交流伺服驱动的进口立式加工中心由于加
工需要，原机床的第4轴在加工工件时需要暂时撤销，用户在取下回转工作台后，机床出现“驱动器
未准备好”报警。
　　（2）故障分析与检查　　鉴于在装上A轴后，机床全部动作正常，确定故障原因是由于取下了A
轴转台后引起的驱动器报警。
在SIEMENS810M/820M中，当取消第4轴时，可以通过设置机床参数对CNC进行撤销，但由于A轴驱动
器使用的是611A双轴控制模块，无法单独取消A轴驱动，从而导致了“驱动器未准备好”报警。
　　在这种情况下，必须对驱动器进行处理，具体方法如下：　　①在611A的伺服驱动器上取下A轴
测速反馈连接X311，准备与测速反馈连接同规格的备用插头。
　　②短接备用插头的11引脚和12引脚模拟温度检测开关，取消因A轴电缆未连接时产生的过热报警
。
　　③短接备用插头的7引脚、8引脚、14引脚和15引脚，将三相测速反馈电压置0V。
　　④在插头的5引脚和6引脚上各接入一个1kQ的电阻，同时连接到2引脚（0V），将转子位置检测
的RLGT置为0信号状态。
　　⑤将插头的13引脚通过1kQ的电阻连接到4引脚（+15v），将转子位置检测的RLGS置为1信号状态
。
　　⑥将连接好的备用插头插入611A驱动器的原测速反馈X311上。
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