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前言

　　《UGNX数控编程实用教程》自出版以来，受到了广大院校师生与读者的欢迎，已多次重印。
随着CAD／CAM技术的发展，NX软件也不断推出新的版本，新版本在NX6推出以后，其功能更加强
大，操作更为方便。
为满足读者需求，《UGNX数控编程实用教程》亦进行了改编，适用于NX5以上各版本，同时对内容
作了更新。
改编主要包括以下几个方面：　　1.根据软件版本的变化，采用新版本的操作界面，并介绍软件的新
增功能。
　　2.增加应用实例，通过实例进一步掌握相关知识。
　　3.在每一章节增加练习题及实训参考题目。
　　4.删减了部分理论性较强的内容，突出实践性的内容。
　　5.突出最常用的加工方式：型腔铣与区域铣削曲面铣的讲解。
　　数控加工是现代制造技术的典型代表，在制造业的各个领域有着日益广泛的应用，如航空航天、
汽车摩托车、模具、精密机械和家用电器等，已成为这些行业中不可缺少的加工手段。
伴随着全球制造业向我国逐步转移的发展趋势，对数控加工的需求必将呈现出高速、持续的增长，人
才市场急需一批既懂得CAD设计，又熟悉CAM编程的专业人才。
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内容概要

　　UG NX是目前功能最强大的CAD/CAM软件之一，本书将系统地介绍UG NX的实用数控编程技术
，主要内容包括：利用CAD/CAM软件进行3种数控铣床（包括加工中心）的NC编程基础知识、思路
、方法和工艺处理；UG NX型腔铣、平面铣、曲面铣、钻孔加工等各种加工方法的数控铣刀具路径的
生成步骤、参数设置、实用技巧及编程实例等。
本书以NX6为蓝本进行讲解，重点突出对UG CAM 3轴数控铣编程中各个参数的意义和设置方法的说
明，并以大量的图形来配合辅助讲解，同时配合精选的编程实 例，可使读者对UG编程有更深一层的
认识，从而高效率、高质量地完成数控编程实用技术的学习。
　　本书可作为数控编程人员CAM技术的自学教材和参考书，也可作为UG CAM技术各级培训教材以
及高职高专相关专业的课程教材。
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章节摘录

　　（2）圆环走刀：该种方法是较为高级的走拐角方式，就像驾驶高速跑车在高速公路上跑时，要
想在不损失速率的情况下转弯和保证转弯更平稳，沿着立交环岛来转弯一样。
这种方法在走锐角弯路时效果特别明显。
　　1.8.3充分发挥CAM软件的高速加工特性　　许多CAM系统都有很多高级的加工能力，充分利用
和挖掘这些加工能力可以极大地改善加工的效果。
先进的CAM系统提供了许多更适合高速加工的加工方法。
如在轮廓加工中，用户可以使用螺旋式3轴联动的加工方法。
使用该种方法进行轮廓加工时，刀具一边沿轮廓切削，一边在纵向进刀，这保证了刀具载荷的稳定，
刀路轨迹也自然平滑。
采用摆线式加工，摆线式加工是利用刀具沿一滚动圆的运动来逐次对零件表面进行高速与小切量的切
削，采用该种方法可以有效地进行零件上窄槽和轮廓的高速小切量切削，对刀具具有很好的保护作用
。
在进行零件的精加工时，在加工中心支持Nurbs代码的情况下，应采用Nurbs编程，这样产生的刀路轨
迹的数据量不仅少，而且刀具运动也更光滑平稳高效。
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编辑推荐

　　《高职高专先进制造技术规划教材·UGNX6数控编程实用教程（第2版）》可作为数控编程人
员CAM技术的自学教材和参考书，也可作为UGCAM技术各级培训教材以及高职高专相关专业的课程
教材。
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