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内容概要

　　本书是根据高职高专数控技术专业人才培养目标编写的教材。
在教材的编写过程中，我们始终坚持以就业为导向，将数控车削加工工艺和程序编制方法等专业技术
融合到实训操作中，充分体现了“教—学—做”一体化的项目式教学特色，让学生边学习理论知识边
进行实训操作，加强感性认识，达到事半功倍的效果。
　　本教材分为4篇，由41个项目、100多个实例及150多道职业技能习题组成。
内容包括数字控制、数控原理、车削工艺、工件的装夹与找正、数控编程基础、刀具半径补偿指令、
轴向切削循环指令、切槽加工、外径内径固定循环指令、仿形车削循环、螺纹加工、子程序应用、宏
程序加工、数控车床操作技术、特殊工件的加工等。
　　本教材适合作为学习数控车床编程及加工技术与技能人员的教材，读者对象为高职、中职、技校
的数控技术、模具、计算机辅助设计与制造、机电一体化等专业的学生，以及数控车床操作工的社会
化培训学员。
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