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前言

改革开放以来，我国贯彻科教兴国、可持续发展的伟大战略，坚持科学发展观，国家的科技实力、经
济实力和国际影响力大为增强。
如今，中国已经发展成为世界制造大国，国际市场上已经离不开物美价廉的中国产品。
然而，我国要从制造大国向制造强国和创新强国过渡，要使我国的产品在国际市场上赢得更高的声誉
，必须尽快提高产品质量的竞争力和知识产权的竞争力。
清华大学出版社和本编审委员会联合推出的“普通高等院校工程训练系列规划教材”，就是希望通过
工程训练这一培养本科生的重要窗口，依靠作者们根据当前的科技水平和社会发展需求所精心策划和
编写的系列教材，培养出更多视野宽、基础厚、素质高、能力强和富于创造性的人才。
我们知道，大学、大专和高职高专都设有各种各样的实验室。
其目的是通过这些教学实验，使学生不仅能比较深入地掌握书本上的理论知识，而且掌握实验仪器的
操作方法，领悟实验中所蕴涵的科学方法。
但由于教学实验与工程训练存在较大的差别，因此，如果我们的大学生不经过工程训练这样一个重要
的实践教学环节，当毕业后步人社会时，就有可能感到难以适应。
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内容概要

本书是根据教育部机械基础教学指导分委员会关于工程训练课程的教学改革精神，结合多年的工程训
练教学实践经验而编写的。
全书共分为7章，内容包括： 工程训练基础知识、材料成形技术、机械加工技术、钳工基础、数控加
工技术、特种加工技术和电气控制等。
每章由基本知识、操作训练、复习思考题三个部分组成。
　　本书主要作为全国各类普通高等工科院校和中、高等职业技术院校非机械类专业的工程训练教材
，同时也可作为企业技术培训和相关从业人员的参考书。
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章节摘录

插图：高等教育中理工科、文科、医科、农科等类的大学生在今后的生活、工作中均要使用或管理各
种各样的机电设备、仪器和工具。
因此，在校期间学习和掌握机电产品制造的基本知识、方法和技能，对培养大学生自然科学知识的涵
养和基本工程素质，使他们更快、更好地适应今后的学习和工作很有帮助。
工程训练是在生产过程中学习知识和技能，是学生和机电产品生产直接接触的初级实践教学活动。
这就要求学生参加训练前的动员教育，明确工程认知训练的目的和任务，牢固树立“安全第一”的观
念，严格执行各项安全操作规程，服从实习指导教师的管理，爱护设备并妥善保管所用工具、量具，
按时按质完成实习任务，认真写好实习报告，圆满地完成实习任务。
工程训练课程的定位：满足学生基本工程训练和基础创新训练的需要，注重体现“基础、工程、训练
和开放”的内涵，为学生提供现场的工程背景，提供德育教育和综合素质教育的场所；培养学生的工
程实践能力、综合工程素质、初步的创新思维和创新能力；为现代工程素质训练提供层面宽、内涵丰
富、稳固扎实的“基础”性支撑平台。
通过工程材料基础、材料成形与热处理、基本制造技术、数控加工基础、电气控制基础等环节的训练
，使学生掌握基本操作技能，并培养安全意识、质量意识、环境意识及管理意识等在课堂上无法直接
体会的工程意识。
强调学生的实际动手训练，切实提高学生的工程素质和实际动手能力。
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编辑推荐

《工程训练简明教程》：普通高等院校工程训练系列规划教材

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<工程训练简明教程>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


