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前言

　　目前，高等院校普遍存在课程体系结构欠合理、专业课程过分细化、与岗位群职业能力的要求脱
节、各种综合训练偏少的情况，造成学生应用能力低下、综合素质不高、就业困难。
“以就业为导向，以能力为本位”是高等教育改革的方向，构建以培养能力为主线的课程体系，推行
“工作过程导向”的研究成果，深化课程改革势在必行。
教材是课程改革成果的一种反映，通过特色教材建设可以促进院校及专业与产业的紧密结合，创新人
才培养模式，强化专业建设，从而提高学生的职业素养和岗位能力。
　　本书先对实物测绘与工艺设计所必需的基础知识做了一个系统的介绍，然后分章节较详细地讲述
了轴套类零件、盘盖类零件、箱体叉架类零件的测绘和加工的步骤、方法，并且将标准件和常用机件
的基本知识和测绘方法作为一章单独介绍，最后讲解了机器部件的拆卸、测绘与装配过程及常用的方
法，使学生由浅入深地了解实物测绘与工艺设计的理论基础知识和实践知识，从局部到整体逐步达到
学习目的。
　　本书以必需、够用为原则，围绕学生的学习要求设计，有利于学生的学习和训练；采用实例教学
法，加强了工程实际应用的训练，以锻炼和提高学生的绘图能力、测量能力、设计能力及分析能力，
为将来从事本专业的工作做好准备。
　　本书为高职高专机电类专业“工作过程导向”规划教材，以培养学生的综合应用能力为宗旨，具
有以下特点：　　1．与制造业紧密结合，内容与岗位要求完全对接，立足于培养高素质应用型人才
，注重实践性、科学性和先进性。
　　2．以项目为内容组织的基本单位，通过精心挑选典型的案例，将多门课程所学知识结合起来，
使零散的知识有了联系，强调综合应用能力的培养。
　　3．采用最新的“工作过程导向”编写模式，以工作任务为依据进行分析，按工作顺序编排内容
，针对每一个工作过程环节来传授相关的课程内容。
　　4．选用案例均为实物，且直接来自企业生产实际。
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内容概要

　　《实物测绘与工艺设计》共分7章，主要包括实物测绘与工艺设计基础知识，轴套类零件、盘盖
类零件、箱体叉架类零件的测绘和加工，标准件和常用机件的测绘，以及机器部件的测绘与装配等内
容。
《实物测绘与工艺设计》依据实际的工作流程，通过对具体的机器零部件进行测绘和工艺设计，将机
械制图、公差配合、测量技术、机械设计和机械制造工艺等多门课程的相关内容进行有机结合，形成
了一个完整的教学训练系统，强化工程实际应用的训练，注重培养学生的综合应用能力。
《实物测绘与工艺设计》可作为高职高专院校、本科院校、电视大学、职工大学、函授大学以及业余
大学等相关专业的教材，也可作为企业和各种短期班的培训资料，同时还可作为机械设计制造工程技
术人员的参考用书。
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章节摘录

　　为主、互换为辅，主要满足一台机器的传动配合要求；如果为了对原有设备进行技术改造，则要
确定基本尺寸和公差，主要满足零部件的互换性需要。
　　3.仿制先进的产品　　为了学习先进技术，仿制性能较好的产品或设备，但缺乏技术资料和图纸
时，常需要对先进的产品进行测绘和工艺设计，得到生产所需的全部图样和有关技术资料，从而组织
生产，制造出更好的产品，这就是所谓的“反求工程”。
“反求工程”的工作对象大多是较先进的设备，以性能测试和实物测绘的结果作为被研究的原始资料
，探索生产先进产品的关键技术，经研究、消化、吸收后，进一步改进和创新，开发出符合国情的先
进产品，以形成自己的技术和设计体系。
　　1.1.2 实物测绘与工艺设计的要求及一般流程　　1.实物测绘的要求进行实物测绘，一般需要注意
如下要求：　　（1）实物测绘是一项极其复杂而细致的工作，自始至终都要保持认真负责的工作态
度、严谨细致的工作作风和规范操作的工作习惯。
　　（2）零部件拆装要规范，保证拆卸过的机器重新组装后能维持原机的完整性、准确度和密封性
，必须保证全部零部件和不可拆组件完整无损、没有锈蚀。
　　（3）图纸绘制要保证质量，所绘图样要符合机械制图的标准，做到表达方案合理、表达形式得
当、投影正确、表达清楚、线型号分明、字体工整、字体端正、图面清洁美观。
　　（4）尺寸测量要仔细认真，要正确选择和使用测量工具，采取恰当的测量方法；尺寸标注应符
合国家标准，选定好合理的尺寸基准，正确、完整、清晰、合理地标注尺寸。
尤其要注意尺寸标注的合理性，因为尺寸标注从某种程度上隐含或限定加工顺序，与零件加工工艺过
程有直接关系，对保证零件的加工质量极其重要。
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编辑推荐

　　《实物测绘与工艺设计》先对实物测绘与工艺设计所必需的基础知识做了一个系统的介绍，然后
分章节较详细地讲述了轴套类零件、盘盖类零件、箱体叉架类零件的测绘和加工的步骤、方法，并且
将标准件和常用机件的基本知识和测绘方法作为一章单独介绍，最后讲解了机器部件的拆卸、测绘与
装配过程及常用的方法，使学生由浅入深地了解实物测绘与工艺设计的理论基础知识和实践知识，从
局部到整体逐步达到学习目的。
　　《实物测绘与工艺设计》以“必须、够用”为原则，围绕学生的学习要求设计，有利于学生的学
习和训练；采用实例教学法，加强了工程实际应用的训练，以锻炼和提高学生的绘图能力、测量能力
、设计能力及分析能力，为将来从事本专业的工作做好准备。
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