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内容概要

　　《机械制造技术》从工程应用出发，通过任务案例将机械制造工艺学、金属切削机床、金属切削
原理与刀具等几门课程内容贯穿其中。
全书共12章，第1章至第4章为机械制造基本知识；第5章至第10章为金属切削加工；第11章至第12章为
特种加工和先进制造方法简介。
《机械制造技术》内容完整，通俗易懂，综合性强，各章教学内容重点突出，避免了课程之间不必要
的内容重复，减少了繁琐的理论推导，注重基本知识的理解，并突出实际生产的应用。
　　《机械制造技术》可作为高职高专机械制造及自动化专业的教材；还可供近机械类专业及有关工
程技术人员参考，也可作为相关领域的培训教材。
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章节摘录

　　零件的加工质量是指零件的加工精度和表面质量。
零件的加工质量对零件的使用有很大影响，其中我们考虑最多的是加工精度和表面粗糙度。
　　1.加工精度　　加工精度是指加工后零件的尺寸、形状和表面间相互位置等实际几何参数与理想
几何参数相符合的程度。
相符合的程度越高，零件的加工精度越高。
实际几何参数与理想几何参数的偏离程度称为加工误差。
加工误差越小，加工精度越高。
所以，加工精度与加工误差是一个问题的两个提法。
　　零件的几何参数加工得绝对准确是不可能的，也是没有必要的。
在保证零件使用要求的前提下，。
对加工误差规定一个范围，称为公差。
零件的公差越小，对加工精度的要求就越高，零件的加工就越困难。
零件的加工精度包括尺寸精度、形状精度和位置精度，相应地存在尺寸误差、形状误差和位置误差。
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编辑推荐

　　根据企业的工作岗位和工作任务，设计以工作过程为导向、具有“工学结合”特色的课程体系。
　　体现以工艺规程编制应用能力的培养为主线、相关知识为支撑的编写思路，注重理论联系实际，
突出应用。
　　按照学生的认知规律和职业成长规律合理编排教材内容。
　　依据职业岗位的需要，选择并组织教材内容。
　　以就业为导向，以能力为本位，突出实践性，以提高学生的职业能力。
　　项目案例丰富，且源于实际。
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