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内容概要

　　《数控仿真技术实训》采用宇龙&ldquo;数控加工仿真系统&rdquo;进行仿真操作实训。
《数控仿真技术实训》对华中系统、FANUC系统、SIEMENS系统、MITSUBISHI系统的数控车床、数
控铣床及加工中心的仿真操作进行了详细介绍，设计了大量典型应用的实训例题，结合Master CAM软
件进行数控自动编程，使学习者能够迅速获得数控程序，并运用于实例的仿真加工学习中，更好地掌
握数控系统、数控机床的操作方法和技巧。
　　《数控仿真技术实训》适合作为高职高专院校数控技术、模具设计与制造、机械制造等专业相关
课程教材，也可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：如果不需要选择程序，可单击Esc键退出对话框。
（2）方式二：选择正在编辑的程序当前编辑区中的程序需要加工时，可在如图1-9所示程序选择子菜
单中单击F2软键选择“正在编辑的程序”选项，将其导人到运行程序区。
2）自动加工选择加工程序后，如需选择自动加工，具体操作如下。
①单击“自动”按钮，其指示灯变亮，进入自动模式。
②单击“循环启动”按钮，数控机床开始进行自动加工.③单击“进给保持”按钮，可暂停加工。
如需要继续进行自动加工，再次单击“循环启动”按钮即可。
3）中断运行①在图1-8所示的自动加工子菜单中单击F7软键选择“停止运行”选项，弹出如图1-14所
示的“停止加工”对话框，数控程序暂停运行。
②单击键盘上Y键，表示取消当前运行程序，中断自动加工程序；若单击N键表示不取消当前运行程序
，程序仍可运行，再次单击“循环启动”按钮，数控程序则继续运行。
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编辑推荐

《数控仿真技术实训》为数控技术技能实训教程系列之一。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<数控仿真技术实训>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


