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内容概要

　　本书以配置fanuc-0i系统的数控车床为背景，介绍了数控车床的结构、编程基础、操作面板及控制
面板，数控车削工艺设计，数控车床的操作及日常维护fanuc-0i系统的编程指令等，并安排了10个实训
课题。
《使用数控车床的零件加工》将轴套类零件的工艺分析、编程、加工和测量融为一体，理论与实践相
结合，既可作为理论教材，又可实现理论、实训的一体化教学。

　　本书可作为高职高专数控技术、模具设计与制造、机械制造及自动化专业的教材和参考用书，也
可作为数控车床的编程与操作培训教材，还可供机械制造业的相关工程技术人员参考。
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