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内容概要

张士印、孔建主编的《数控车床加工应用教程》以FANUC
0i数控车床系统为主线，由10个项目26个任务组成，采用任务驱动、项目导向模式编写，在各项目先
后关系的处理上，按照由易到难、由小到大的原则编排，有效地做到了各项目问的衔接。
理论知识本着以“实用、够用”为原则，和相关技能一起穿插到各个项目中。
本教材的特点是注重培养学生的数控加工实践能力和编程技能，各项目中的每个任务均包括任务导入
、任务分析、相关知识、任务实施、任务思考、任务扩展等内容，同时每个任务都有一个任务扩展零
件供读者自学，以便巩固所学知识。
每个项目最后都归纳了加工过程中经常出现的问题及解决办法，可供读者在实际操作过程中参考。

《数控车床加工应用教程》实例丰富、深入浅出、直观易懂，可作为高等职业院校数控技术、模具设
计与制造、机电一体化技术、机械制造与自动化、机械设计与制造等专业的教材，也可供企业工程技
术人员参考。
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书籍目录

项目一  数控车削加工基础知识
  任务一  认识数控机床
    一、相关知识
    二、知识拓展
    三、任务思考
  任务二  数控车床的特点及分类
    一、相关知识
    二、知识拓展
    三、任务思考
  任务三  数控车床坐标系
    一、相关知识
    二、知识拓展
    三、任务思考
  任务四  数控车床编程基本知识
    一、相关知识
    二、知识拓展
    三、任务思考
  任务五  数控车床编程特点
    一、相关知识
    二、知识拓展
    三、任务思考
  项目二  数控车削加工工艺分析
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
项目三  外圆、锥度的编程及加工
  任务一  外圆的加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
  任务二  圆锥的加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
项目四  含圆弧面零件的编程及加工
  任务一  钢印模的编程与加工
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    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
  任务二  含圆弧面零件的精加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
项目五  槽的编程及加工
  任务一  单槽的加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
  任务二  多槽轴的加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
  任务三  等距槽的加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
项目六  轴类零件的编程与加工
  任务一  复杂单调轮廓的编程加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
  任务二  仿形轮廓的编程与加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
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    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
项目七  套、盘类零件的编程与加工
  任务一  套类零件的加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
  任务二  盘类零件的加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
项目八  螺纹的编程与加工
  任务一  普通三角螺纹的加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
  任务二  多线螺纹的加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
项目九  非圆曲线的编程与加工
  任务一  椭圆轴的编程与加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
  任务二  抛物线编程与加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
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    六、任务扩展
  任务三  变螺距螺纹加工实例
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、相关知识
    四、任务实施
    五、任务思考
    六、任务扩展
项目十  典型零件的编程与加工
  任务一  螺纹轴的编程与加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、任务实施
    四、任务思考
    五、任务扩展
  任务二  椭圆曲面外轮廓车削
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、任务实施
    四、任务思考
    五、任务扩展
  任务三  套筒类零件的编程与加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、任务实施
    四、任务思考
    五、任务扩展
  任务四  配合件的编程与加工
    一、任务导入
    二、任务分析
    三、任务实施
    四、任务思考
    五、任务扩展
附录I  车削用量的选择
附录II  数控车工国家职业标准
参考文献
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编辑推荐

　　《高职高专数控技术应用专业规划教材：数控车床加工应用教程》以就业为导向，以高级数控车
工国家职业标准为依据编写。
在内容上，每个项目由几个工作任务组成，每个工作任务以一个典型零件的加工过程为主线，按照“
教、学、做”一体化的教学模式重新序化了教学内容，避免了理论与实践的脱节。
在每个项目先后关系的处理上，依据职业能力的形成规律以及高职学生的认知规律，按照由简单到复
杂、由易到难的原则编排。
在形式上，每个项目均有明确的知识目标、能力目标。
每个任务通过任务导入、任务分析、相关知识、任务实施、任务思考、任务扩展等形式，引导学生顺
利完成项目中各任务的学习。
在每个项目的最后，对加工过程中经常出现的问题进行了归纳总结，有助于指导读者实际操作，并能
解决实际问题。
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