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内容概要

　　本书介绍了单片机产品的开发方法和必备工具以及开发单片机产品的全过程，主要介绍了mcs-51
单片机结构、单片机最小系统、单片机硬件仿真、软件仿真、编程固化、指令系统、程序设计、定时
器使用方法、中断使用方法、具体应用实例等。
本书采用实例和软件仿真方式编写，以led彩灯控制器为主线串联单片机全部知识，内容通俗易懂，能
帮助初学者尽快入门，使有一定基础者熟练深化。

　　本书可作为职业院校应用电子技术、电子电器应用与维修等专业的教材,也可作为广大电子技术爱
好者的学习用书和单片机等级考试培训教材。
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章节摘录

版权页：插图：6.3LED彩灯控制器电路板图设计在实际应用中还要根据原理图设计出印制板图。
原理图和印制板图在专用绘图软件Protel下制作，然后将印制板图送到印制板厂加工出印制板，印制板
加工好后，再到无线电元器件市场按原理图中的设计要求购买元器件，按原理图焊接元件，最后调试
硬件。
6.3.1印制电路板设计1.印制电路图（板）设计的一般常识印制电路板设计包括：确定印制板尺寸、形
状、材料、外部连接和安装方法、布设导线和元器件位置、确定印制导线的宽度、间距和焊盘的直径
和孔径等。
印制电路板必须符合电路原理图的电气连接和电气、机械性能要求，合理选择板面尺寸。
印制电路板的面积大小应适中，若电路板面积过大，印制线条长，阻抗增加，抗噪声能力降低，成本
亦高；若电路板面积过小，则散热不好，并在线条间产生干扰。
2.印制电路板元器件布局与布线（1）元器件布局的一般方法和要求①元器件在印制电路板上的分布应
尽量均匀，密度一致。
无论是单面印制电路板还是双面印制电路板，所有元器件都尽可能安装在板的同一面，以便加工、安
装和维护。
②印制电路板上元器件的排列应整齐美观，一般应做到横平竖直，并力求电路安装紧凑、密集，尽量
缩短引线。
如果装配工艺要求需将整个电路分割成几块安装时，应使每块装配好的印制电路板成为独立的功能电
路，以便单独调试、检验和维护。
③元器件安装的位置应避免互相影响，元器件间不允许立体交叉和重叠排列，元器件的方向应与相邻
印制导线交叉，电感器件要注意防电磁干扰，发热元件要放在有利于散热的位置，必要时可单独放置
或装散热器，以降温和减小对邻近元器件的影响。
④大而笨重的元件如变压器、扼流圈、大电容器、继电器等，可安装在主印制板之外的辅助底板上，
利用附件将它们紧固，以利于加工和装配。
也可将上述元件安置在印制板靠近固定端的位置上，并降低重心，以提高机械强度和耐振、耐冲击力
，减小印制板的负荷和变形。
⑤元器件的跨距（即元器件成型后两引线脚之间的距离）最大不应该大于元件本体长度的2倍以上；
单向引线的跨距，不应超过本体直径（或长度）的4／5，如图6-8所示。
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编辑推荐

《单片机仿真实用技术》为中职电类专业“理实一体化”系列教材,综合实践活动课程技能培训教材之
一。
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