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内容概要

高进主编的《工程技能训练和创新制作实践》是为了适应21世纪高等教育教学改革形势发展的需要而
编写的工程技能和实践创新能力训练教材。
教材以培养学生的实践技能和创新能力为核心，介绍了工业制造的基本知识和各种加工训练方法，按
照不同的加工工艺的模块结构编写，涵盖工业制造基础、材料成形、机械加工、先进制造、创新设计
和模型制作以及电子电工实训等内容，覆盖范围广，结构独立，可根据不同的实训要求进行模块组合
，适合不同专业和不同层次的学生的实训要求。

《工程技能训练和创新制作实践》理论与实践密切结合，内容广泛新颖，对各种加工工艺进行了必要
的理论叙述，加强了训练操作过程的描述，文字简练，图文并茂，可作为高等院校学生的工程训练教
材，也可作为多种机构的实践技能和创新能力培训教材。
对于有关教师、工程技术人员及从事机械加工和发明创造的人员也不失为一本适宜的参考书。
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章节摘录

版权页：插图：创新是人类文明发展进步的动力，是科技发展、经济发展和社会进步的源泉。
纵观人类历史的发展，创新在人类进步过程中发挥了极其重要的作用。
从人类使用简单的工具、刀耕火种时代经过蒸汽机时代和以内燃机为代表的电气时代，到现在的信息
时代、原子时代和航天时代，人类通过不断创新，创造了劳动工具，创造了语言，创造了科技，也创
造了人类文明和人类社会。
这些生机勃勃的发展和进步充满了人文、社会和科学技术的创新，人类正是通过不断地创新才建立了
现代科学理论体系，使人类的事业得到了前所未有的拓展。
创新理论是由美籍经济学家J.A.Scnumpeter在《经济发展理论》一书中首次提出来的。
创新是人类运用已有知识、经验和技能，研究新事物，解决新问题，产生新思想、新技术和新成果，
用以满足人类物质以及精神生活需要的社会实践活动。
创新实践活动是人类各种实践活动中最复杂、最高级的实践活动，是人类智力水平高度发展的表现。
1.创新设计的类型和特点根据产品设计的内容特点，创新设计可以分为开发设计、变异设计和反求设
计3种类型。
开发设计是一种针对新任务，提出新方案，进行全新的、探索性的创新设计；变异设计是在已有产品
的基础上，针对原有产品的缺点或新的工作要求，从工作原理、机构、结构、参数和尺寸等方面进行
一定的变异，设计出适应市场需要、具有竞争力的新产品；反求设计是针对已有的先进产品或设计，
进行深人分析研究，探索掌握其关键技术，在消化吸收基础上，开发出同类型新产品的创新设计。
开发设计是开创、探索的创新；变异设计是通过变异进行创新；反求设计是在吸取中创新。
创新设计要求思维具有开放性、独创性、多向性和自由性的特点。
（1）开放性。
开放性思维的特点是把认识对象作为一个开放的系统来考虑，注重研究系统与外部环境的关系，以便
更好地认识对象及其发展规律。
（2）独创性。
独创性思维具有求异性，敢于向司空见惯的事物提出怀疑，敢于向传统的陈规挑战，从新的角度分析
问题。
（3）多向性。
多向性思维要善于从多种不同角度去思考问题，对同一问题要从不同的角度探索尽可能多的解法和思
路。
多向性体现了思维方法的多样性和丰富的想象力。
（4）自由性。
自由性思维要求人们创造性地思考，消除自身思想上的束缚，自我突破，调动创造性而获得出乎意料
的创造性成果。
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编辑推荐

《工程技能训练和创新制作实践》是普通高等院校工程训练系列规划教材之一。
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