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内容概要

　　本书根据我国新时期高职教育的改革和发展要求，从职业能力培养、企业的技术需要和实用教学
出发，在讲述传统的低压电器、典型的控制环节及器件选择的基础上，系统地分析工厂电气控制系统
的构成、特点及原理。
内容包括常用低压电器、电气控制电路的基本环节、常用机床电气控制线路、桥式起重机电气控制线
路、电梯的继电—接触器控制线路。
同时，为了适应现代控制技术应用，还系统地介绍了plc的组成及工作原理、plc的基本逻辑指令、plc
程序设计方法、s7-—200系列plc功能指令及其应用等内容。

　　本书适合作为高等职业院校电气自动化技术、机电一体化技术、供用电技术、机电工程等机电类
专业的教材，也可作为工程技术人员的培训教材和工作参考书。
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章节摘录

版权页：插图：衔铁吸不上的原因主要有：一是线圈引出线的连接处脱落，线圈断线或烧毁；二是电
源电压过低或活动部分卡阻。
若线圈通电后衔铁没有振动和发出噪声，多属第一种原因；若衔铁有振动和发出噪声，多属于第二种
原因。
应根据实际情况排除故障。
③衔铁不释放。
当线圈断电后，衔铁不释放，此时应立即断开电源开关，以免发生意外事故。
衔铁不能释放的原因主要有：触头熔焊；机械部分卡阻；反作用弹簧损坏；铁芯端面有油垢；E形铁
芯的防剩磁间隙过小导致剩磁增大等。
④线圈的故障及其修理。
线圈的主要故障是由于所通过的电流过大导致线圈过热甚至烧毁。
线圈电流过大的原因主要有：·线圈匝间短路。
由于线圈绝缘损坏或受机械损伤，形成匝间短路或局部对地短路，在线圈中会产生很大的短路电流，
产生热量将线圈烧毁。
·铁芯与衔铁闭合时有间隙。
交流接触器线圈两端电压一定时，它的阻抗越大，通过的电流越小。
当衔铁在分开位置时，线圈阻抗最小，通过的电流最大。
铁芯吸合过程中，衔铁与铁芯的间隙逐渐减小，线圈的阻抗逐渐增大，当衔铁完全吸合后，线圈阻抗
最大，电流最小。
因此，如果衔铁与铁芯间不能完全吸合或接触不紧密，会使线圈电流增大，导致线圈过热以至烧毁。
·线圈两端电压过高或过低。
线圈电压过高，会使电流增大，甚至超过额定值；线圈电压过低，会造成衔铁吸合不紧密而产生振动
，严重时衔铁不能吸合，电流剧增使线圈烧毁。
线圈烧毁后，一般应重新绕制。
如果短路的匝数不多，短路又在靠近线圈的端部，而其余部分尚完好无损，则可拆去已损坏的几圈，
其余的可继续使用。
线圈需重绕时，可从铭牌或手册上查出线圈的匝数和线径，也可从烧毁线圈中测得匝数和线径。
线圈绕好后，先放入105～110℃的烘箱中预烘3h，冷却至60～70℃后，浸绝缘漆，滴尽余漆后放入110
～120℃的烘箱中烘干，冷却至常温即可使用。
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