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内容概要

　　《品悟工业设计：Alias+Keyshot|产品视觉表现全案解析》以国内一线设计师的专业视角来讲解产
品设计、曲面建模以及渲染的专业书籍，作者拥有十多年的Alias使用经验和丰富的计算机辅助设计教
学实践，并在设计和教学实践中深感目前市场中此类工业设计理论和技法方面资料的缺失，因而旨在
剖析Alias在产品设计流程中具体的应用技法。
　　本书以Alias和Keyshot的实际应用为主，生动详细地讲解了这两种设计工具，并结合精美而具有代
表性的产品对象，全面而系统地阐述了产品建模过程中的每一个步骤，让读者全面而快速地学习工业
设计流程中创意表达和产品表现，同时掌握从日常产品到复杂的交通工具等对象的曲面拆分、建模和
视觉化思路。
在学习过程中，除了有文字的详细记录和提示，更配有生动的图片和环节应该注意的细节，尽量解决
读者在学习过程中可能出现的问题。
　　本书光盘包含案例部分所需的所有文件，同时还有案例模型对象的材质贴图文件。
另外，还附送更多完整精美教程电子书和所需文件，读者最好把它视为本书章节内容来学习，会收到
更好的学习效果。
　　本书面向工业设计、家具设计、鞋类设计以及汽车设计等专业的专、本科生和研究生，或从事产
品造型设计、CG领域自学者以及三维设计培训机构的教材。
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章节摘录

版权页：插图：2.曲线的曲率变化在我们绘制曲线并用其生成曲面时，经常会碰见不同弯曲程度（即
它们的曲率不同）的曲线。
同样，在用曲面构建几何模型时，也会用到不同曲率的曲面。
就通常见到的这些不同曲率的曲线或曲面，根据它们变化程度的不同，可以划分为以下几类：低曲率
：曲线的弯曲变化只位于主体的一侧，形状上一般为单凸或单凹，整体变化程度较平缓。
高曲率：曲线的弯曲变化只位于主体的一侧，形状上一般为单凸或单凹，整体变化程度较陡急。
反曲率：弯曲变化位于曲线主体的两侧，其曲率梳外边界与曲线主体相交。
3.多条曲线生成方法多条曲线可用来描述空间形态较复杂的形状。
假如继续使用单条曲线，一方面使曲线自身的信息大量增加，另外也难于操作和控制曲线，从而曲线
自身和由其生成的曲面品质都难以保证。
利用多条曲线，其本质就是“化大为小、化长为短、化曲为直”的思路，把形状复杂的曲线化为多个
简单的曲线，从而便于绘制，最终把完成的简单曲线组合成所需的形态。
用这种方法可以描述空间非常复杂的形态，同时还可以保证每条曲线的干净、简单。
若从后续生成曲面的角度出发，这种划分并不是数量越多越好，而是基于曲面生成的工作量和空间形
态描述这两者之间的平衡。
因为利用多条曲线来描述空间形态，从生成到调整曲线的形状直至最后生成曲面的过程中，每一处细
节都要去控制和调整，这会大大增加建模的工作量，会使其成为名符其实的体力活。
对于给定的某一形态曲线，若用多条线段去描述它，通常根据描述的需要把曲线分成王曲线、次曲线
和过渡曲线三种。
主次曲线在整体形状中所占的比例或长度一般较大且形态较简单，从曲率变化上说一般属于低曲率或
高曲率范畴。
过渡曲线在整体形状中所占的比例一般较少但形态较复杂，它的作用主要是光滑地连接主次曲线，因
而一般都是高曲率或反曲率曲线。
在使用Alias建模过程中，有很多空间形态的描述都是通过“步步逼近”的方法。
对于复杂的空间造型，若把其划分为较容易绘制的几个小部分，这样操作容易且易于控制模型整体的
误差。
从属性上看，主次曲线一般都是比较容易绘制的“平、直”曲线，所用的阶数和跨距数较小，而过渡
曲线则是要用较多时间来调整的“弯、曲”曲线，要求用更多的阶数和跨距数来描述它。
上述所用的方法和思路同样适用于曲面的创建过程。
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编辑推荐

《品悟工业设计:Alias+Keyshot产品视觉表现全案解析》编辑推荐：揭露工业设计行业内幕。
探索新技术带来的品质提升。
展示行家里手的经验点滴。
品悟真正的工业设计流程。
《品悟工业设计:Alias+Keyshot产品视觉表现全案解析》面向工业设计、家具设计、鞋类设计以及汽车
设计等专业的专、本科生和研究生，或从事产品造型设计、CG领域自学者以及三维设计培训机构的
教材。
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