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前言

　　目前，以PLC、触摸屏以及变频器为主的机电系统技术在各个生产领域被广泛应用。
为了适应机电系统领域对技术人员的机电系统安装与调试、控制系统的运行调试、故障排除以及维修
等各方面的要求，满足职业院校教学改革的需求，我们编写了本书。
　　本书是在总结多年教学改革实践经验的基础上编写而成的，按照单元体系来重构知识和技能；在
学习单元内容的过程中掌握机械构件安装与拆卸、气动传动系统、传感器与PLC、PLC通信、触摸屏
以及变频器等机电系统综合技术的应用。
　　本书具有以下特色。
　　1.采用单元体系编写，将知识、技能、素质的培养有机融合在每个相对独立的单元中。
　　2.教材的编写以能力为主线，每个单元先以导入的方式详细介绍相关技术、系统或设备的实际应
用，在单元的学习过程中引入新的知识点，同时贯穿已掌握的知识和技能，继而拓展相关的知识。
　　3.本书实训项目来源于企业同时又高于企业，借鉴企业的真实项目和工业案例。
　　4.以企业和行业标准来规范学生，做到零距离就业。
　　5.采用“先会后懂”的教学逻辑，理实一体化的教学，做到“做中学、做中教”。
　　6.以国际技能大赛的标准和要求组织课程内容。
　　本教材共设计十个单元，建议总课时96课时。
具体分配如下：　　序号单元名称理论课时实训课时　　1单元一机电一体化系统　　2单元二机电一
体化系统机械本体安装与调试　　3单元三机电一体化系统动力与执行机构的安装与调试　　4单元四
机电一体化电气控制系统　　5单元五模块化生产系统MPS的PLC控制运行　　6单元六模块化生产系
统MPS编程　　7单元七CC?Link通信系统构建　　8单元八Profibus通信系统构建　　9单元九触摸屏监
控界面设计　　10单元十机电一体化系统综合项目设计　　合计　　总计　　本书由苏州工业园区职
业技术学院张君艳编著，在编写过程中参阅了许多同行专家的论著文献，借鉴了企业技术人员的宝贵
意见，在此对曾给予帮助的同志一同表示感谢。
　　本书可作为高职高专院校电气自动化、工业自动化、电气控制、机电一体化等相关专业的教材或
短期培训使用，也可供广大工程技术人员参考。
　　由于编者的水平有限，在编写过程中难免存在不足之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《高职高专机电类工学结合模式教材·三菱系列：机电系统技术：模块化生产系统及PLC》采用
单元编写体例，将知识、技能、素质的培养融为一体，共设计十个单元。
单元一至单元六贯穿了机电系统技术的理论知识、专业技能知识、PLC应用等，单元七至单元九主要
讲解了通信技术和人机界面技术等，单元十为综合项目设计。
　　《高职高专机电类工学结合模式教材·三菱系列：机电系统技术：模块化生产系统及PLC》可作
为高职高专院校电气自动化、工业自动化、电气控制、机电一体化等相关专业的教材或短期培训使用
，也可供广大工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   油雾器的选用主要根据通气流量及油雾粒径大小来选择，一般场合选用一次油雾器
，特殊要求的场合可选用三次油雾器。
油雾器一般安装在减压阀之后，尽量靠近换向阀；油雾器进出口不能接反，储油杯不可倒置。
油雾器的给油量应根据需要调节，一般10m3的自由空气供给1cm3的油量。
气动系统中过滤器、减压阀和油雾器常组合在一起，俗称气动三联件，其结构紧凑，装拆及更换元件
方便，应用普遍。
 （2）消声器是阻止声音传播而允许气流通过的一种气动元件。
当压缩空气直接从汽缸或阀中排向大气时，较高的压差使气体体积急剧膨胀，产生涡流，引起气体的
振动，发出强烈的噪声，因此须安装消声器。
消声器分类：阻尼消声器、抗性消声器、阻抗复合消声器。
阻性消声器：利用吸声材料来降低噪声，能在较宽的中、高频范围内消声，特别对刺耳的高频声波消
声效果更为显著。
抗性消声器：又称声学滤波器，根据声学滤波的原理制造的，它具有良好的低频消声性能，但消声频
带窄，对高频消声效果差。
阻抗复合消声器：综合上述两消声器的特点，它既有阻性吸声材料，又有抗性消声器的干涉等作用，
能在很宽的频率范围内起消声作用。
 （3）供气系统的管道设计中供气系统管道：①压缩空气站内气源管道，包括压缩机的排气VI至冷却
器、油水分离器、储气罐、干燥器等设备的压缩空气管道。
②室外厂区压缩空气管道，包括从压缩空气站至各用气车间的压缩空气输送管道。
③用气车间压缩空气管道，包括从车间人口到气动装置和气动设备的压缩空气输送管道。
④主管路配管方式，按照供气可靠性和经济性考虑，一般有两种主要的配置，即终端管道和环状管道
。
普通气动设备大多采用不高于0.8MPa的压缩空气源，故一般按照只有一种压力要求来设计，采用同一
压力管道，用减压阀来满足用气设备的压力要求。
⑤终端管道如图3—23所示，这种系统简单、经济性好，多用于间断供气，一条支路上可安装一个截止
阀，用于关闭系统。
管道应在流动方向上有1：100的斜度以利于排水，并在最低位置设置排水器。
⑥环状管道如图3—24所示，这种系统供气可靠性高，压力损失小，压力稳定，但投资较高。
在环状主管道系统中空气从两边输入到达高的消耗点，这可将压力降减至最低。
这种系统中冷凝水会流向各个方向，因此必须设置足够的自动排水装置。
另外，每条支路上及支路间都要设置截止阀。
这样，当关闭支路时，整个系统仍能供气。
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编辑推荐

《高职高专机电类工学结合模式教材:机电系统技术:模块化生产系统及PLC(三菱系列)》可作为高职高
专院校电气自动化、工业自动化、电气控制、机电一体化等相关专业的教材或短期培训使用，也可供
广大工程技术人员参考。
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