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内容概要

　　《“校企合一”新课程系列教材：钳工理论与实操（中级与考证）》紧紧围绕《国家职业标准一
一钳工》及钳工中级最新的职业技能鉴定国家题库试卷，以职业院校机械类专业为基础，并参照大、
中、小型企业技术工人的实际操作而编写。
《“校企合一”新课程系列教材：钳工理论与实操（中级与考证）》精选了钳工中级理论、实操考级
试题，对实操题目配有坯料尺寸和工具、量具、刃具清单及相应的评分标准，并且介绍了相应的操作
工艺。
　　《“校企合一”新课程系列教材：钳工理论与实操（中级与考证）》具有较高的使用价值，是钳
工操作及考证人员的必备用书，并可作为职业院校机械类专业及职业技能鉴定培训机构相关专业的教
材，也可作为相关专业技术人员的岗前培训用书和企业工人技术等级考核的辅导用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   （3）润滑油或润滑脂黏度的选择 ①在冲击、震动或间歇性工作条件下工作的摩擦
副，应用黏度高的润滑油（脂）。
 ②高速、轻载时，应选用低黏度的油（脂）。
 ③低速、重载时，应选用高黏度的油（脂）。
 ④高温条件下，选用黏度较大、闪点较高、油性较好以及氧化安定性较好的润滑油或抗氧化安定性的
基础油和稠化剂制成的滴点较高的润滑脂。
 根据上述情况，从有关手册中选定相应的牌号。
 （4）润滑脂的充填量 润滑脂一般在装配时加入。
轴承润滑脂的充填量不宜过多，一般充填量约占轴承内部空间的1／4～1／3，高速时应不超过1／3。
 3）导轨的润滑 导轨因结构形式不同，分为滑动导轨、静压导轨及滚动导轨。
 （1）润滑方式 对于滑动导轨，当导轨面负荷较小、摩擦频次较少时，采用间歇无压润滑；当导轨面
负荷较大，且连续摩擦时，采用连续压力循环润滑方式。
 （2）润滑油黏度的选择 精密机床滑动导轨的滑行速度很慢，当润滑剂供给不足、质量不好或选择不
当时，易产生爬行现象，因此，不能使用一般的全损耗系统用油，必须选用具有良好抗爬性并具有合
适黏度的导轨油。
 当机床导轨面负荷较大时，导轨油应选用黏度较高的，如滚齿机应选用N68、N100或N150导轨油；当
负荷较小时，如磨床选用N32或N68导轨油即可。
 （3）润滑性能的改善 机床的导轨在修理过程中，可改变修理工艺，由宽刮代替点刮。
宽刮利于油楔的建立，增加油膜厚度，减少摩擦系数，从而改善导轨的润滑状态。
 4）变速箱的润滑 变速箱是机械设备中最复杂的部件，由箱体、传动轴、轴承、齿轮副、离合器、凸
轮、螺旋副及操纵元件等组成。
由于各种不同的摩擦副同时集中在同一箱体中，一般均采用集中润滑方式。
 选择变速箱齿轮的润滑方式主要根据齿轮工作的线速度来确定。
一般当齿轮旋转的最大线速度小于0.8m／s时，采用手工涂润滑脂的方法；当线速度在0.8～12m／s时
，采用浸油润滑；当齿轮的线速度大于12m／s时，采用压力喷油润滑。
 润滑油黏度的选择：一般根据变速箱的变速级数、齿轮中心距和环境温度等进行选择。
 5）链传动机构的润滑 根据链节距和链速的不同可采用不同的链传动润滑方式，常选用的润滑剂
有N32等机械油。
注意，链传动机构在高温环境下工作时应选用黏度较大的润滑油。
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编辑推荐

《"校企合一"新课程系列教材:钳工理论与实操(中级与考证)》具有较高的使用价值，是钳工操作及考
证人员的必备用书，并可作为职业院校机械类专业及职业技能鉴定培训机构相关专业的教材，也可作
为相关专业技术人员的岗前培训用书和企业工人技术等级考核的辅导用书。
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