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章节摘录

版权页：   插图：   表面粗糙度 第一节 表面粗糙度概述 一、表面粗糙度国家标准 表面粗糙度是评定机
械零件和产品质量的重要指标。
为提高产品质量，保证零件的互换性生产，我国参照ISO标准，发布了GB／T 3505——2009《产品几何
技术规范（GPS）表面结构轮廓法术语、定义及表面结构参数》、GB／T 10610——2009{产品几何技术
规范（GPS）表面结构轮廓法评定表面结构的规则和方法》、GB／T 1031——2009《产品几何技术规
范（GPS）表面结构 轮廓法 粗糙度参数及其数值》和GB／T 131—2006《产品几何技术规范（GPS）技
术产品文件中表面结构的表示法》等国家标准。
 二、表面粗糙度轮廓概念 表面粗糙度反映的是零件加工表面上的微观几何形状误差，是由加工过程
中刀具和零件表面的摩擦、切屑分离时表面金属层的塑性变形以及工艺系统的高频振动等原因形成的
。
表面粗糙度不同于机床几何精度方面的误差引起的表面宏观几何形状误差，也不同于在加工过程中由
机床一刀具一工件系统的振动、发热、回转体不平衡等因素引起的介于宏观和微观几何形状误差之间
的表面波纹度，而是指由较小间距和微小峰谷所组成的微观几何形状特性。
 为了研究零件的表面结构，通常用表面轮廓作为评估对象。
表面轮廓是指垂直于零件实际表面的理想平面与该零件实际表面相交所得到的轮廓曲线，如图5—1所
示。
表面轮廓又分为纵向轮廓和横向轮廓两种情况，平行于加工痕迹方向的表面轮廓称为纵向轮廓，垂直
于加工痕迹方向的表面轮廓称为横向轮廓。
 一般来说，任何加工后表面的实际轮廓总是包含着表面粗糙度轮廓、波纹度轮廓和宏观形状轮廓构成
的几何形状误差，它们叠加在同一表面上，如图5—2所示。
表面粗糙度轮廓、波纹度轮廓和宏观形状轮廓一般呈起伏的波状，通常以波长（波距）的大小来表示
。
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