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内容概要

《数控加工技术和NCSIMUL环境下的仿真》以NCSIMUL数控加工仿真软件使用教程为模板，以中文
界面的形式进行讲解。
为了便于不同层次的用户，《数控加工技术和NCSIMUL环境下的仿真》在内容的组织和章节的编排
方面深入浅出，综合考虑数控仿真软件的实际应用经验、操作步骤、思路及技巧，配以数控加工的刀
位计算基础理论、数控机床的结构运动形式，从理论到实际、图文并茂地帮助读者轻松学习和掌
握NCSIMUL数控加工仿真软件的功能和应用技术。
全书分为12章，全面讲述了NCSIMUL数控加工仿真软件的用户管理、机床仿真环境、刀具库、毛坯夹
具零件、工作构建、过程仿真检查、接口批处理和切削优化等重要功能，同时介绍了刀位计算的常用
数学基础，给出了一些机械加工装备的结构运动形式以便帮助读者学习。
《数控加工技术和NCSIMUL环境下的仿真》配备相关的示例操作示范及其配套学习光盘，读者只需
按照教程中的步骤做成、做会、做熟，再举一反三，就能扎扎实实地掌握NCSIMUL软件在数控加工
仿真技术领域中的实际应用。
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章节摘录

版权页：   插图：   在带有“开始”按钮和“停止”按钮的动画演示区，用户可以根据可能的行程，对
所有运动轴执行的运动激活动画演示。
 可以建立或修改机床的不同“特殊位置（Special positions）”。
通过使用“定义”按钮和“位置”的下拉列表框可以建立新的位置（选择新位置选项）或者更改选择
位置选项。
 “位置选择（Position selection）”区允许在被选择的位置上显示机床。
 3.3.5导入机床 用户可以向NCMOTION导人在NCSIMUL先前版本里创建的机床，选择菜单“文件
（File）”→“导入机床数据（Import data machine）”。
NCSIMUL2000允许导入： 如果选择的文件是在NCSIMUL6或NCSIMUL2000使用的“data”文件，则导
入轴的运动学描述和CAD模型。
 如果选择的文件是一个NCSIMUL2000使用的“.mac”文件，则可以导入运动学描述、CAD模型和轴
的设置（行程，速度，碰撞等）。
 3.4交互注释 数控机床的控制器不会读取注释，但NCSIMUL可以解码这些注释以达到以下目的： （1
）注释具有精确的格式，用以描述仿真加工时操作机构的动作（移动元素、旋转、安装、移除毛坯、
工件或夹具以及装配或卸载机床主轴头）。
 （2）信息导入程序是自动完成的，类似对刀具的定义（需要更多信息请联系供应商的技术支持部）
。
下面详细介绍几种默认的交互注释。
 （TRANSLATION element number=x，y，z） （平移元素 编号=x，y，z） 相对于元素当前位置平移。
 元素——元素类型：夹具、毛坯或工件。
 编号——元素编号（如果此时工作的是3号夹具，那么号码是3）。
 x，y，z——平移向量坐标（后面雷同）。
 （axis AXIS ROTATION element number=angle） （轴 旋转轴 元素编号=角度） 元素围绕X，Y或Z轴旋
转。
 轴——旋转轴（X，Y或Z）。
 角度——旋转的角度。
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编辑推荐

《数控加工技术和NCSIMUL环境下的仿真》既可以作为法国SPRING Technologies公司在中国的用户培
训教材，也可以作为国内NCSIMUL用户在实际使用中的参考教程，还可以作为国内高等院校机械、
机电及相关专业学生的学习教材。
具有数控加工专业知识的技术人员亦可以此为自学参考书。
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