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内容概要

可编程序控制器PLC是随着计算机技术、微电子技术和继电器控制技术的进步而发展起来的一种技术
，是与CAD／CAM、机器人技术及数控技术一起被称为当代工业自动化生产的四大支柱。
因此，PLC应用技术已成为自动化、机电一体化等专业学生必须掌握的一项技能。
　　由于PLC具有高可靠性、易于编程、使用方便等诸多特点，已经被广泛应用于机械制造、冶金、
化工、电力、交通、食品等各行各业中。
PLC既可以用于旧设备技术改造，又可以用于新产品的开发和机电一体化设计。
它不但具有简单的逻辑控制，更具有模拟量输入／输出控制和强大的网络通信能力。
　　西门子S7-200系列是S5系列的更新换代产品，属于小型PLC；S7-300系列属于中型PLC；S7-400属
于大型PLC。
本教材以S7-200系列CPU224为主线来阐述其原理及应用。
本书从实际应用出发，对其系统特点、工作原理、系统配置作了详细说明，对指令系统特别是应用较
多的功能指令作了详细介绍。
程序设计是PLC应用的关键问题，结合高职高专的教学特点，本书介绍了PLC程序设计方法，包括经
验设计法、继电器控制电路与梯形图的转换、顺序控制梯形图设计法。
这些方法易学易懂，给开关量控制系统设计带来了很大的方便。
STEP7编程软件是编制、运行、调试程序的平台，其中大量图示与文字相结合，便于学生学习。
在功能指令的学习中，通过例题中状态表监控功能加深对功能指令的理解，有助于学生应用能力的提
高。
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章节摘录

第1章概述可编程序控制器（ProgrammableController）是一种通用工业控制计算机，它是以微处理器为
基础，运用计算机技术、微电子技术、自动控制技术、数字技术和网络通信技术而发展起来的。
它面向过程、面向用户、适应工业环境、操作方便、可靠性高，已成为现代工业控制的四大支柱
（PLC技术、机器人技术、CAD／CAM、数控技术）之一。
它的控制技术代表着当前程序控制的先进水平，并且已经成为自动控制系统的基本装置。
最初的可编程序逻辑控制器（ProgrammableLogicController）以逻辑控制为主，故简称为PLC。
现在可编程序控制器的功能在不断扩展，除了逻辑控制外，还增加了模拟量调节、数值运算、监控、
通信联网等功能，故将其改称为可编程序控制器，简称PC。
但为了与个人电脑PC（PersonalComputer）相区别，还有许多人将其简称为PLC。
1。
1PLC的产生、特点及发展方向1。
1。
1PLC的产生及定义20世纪60年代末，工业生产大多以大批量、少品种生产方式为主，而这种大规模生
产线的控制以继电器控制系统占主导地位。
由于市场的发展，要求工业生产发展方向向小批量、多品种生产方式转变，这样继电器控制系统就需
要重新设计安装，十分费时、费工、费料，阻碍了更新周期的缩短。
为了改变这种状况，l968年美国通用汽车公司（GM）对外公开招标，期望设计出一种新型的自动工业
控制装置，来取代继电器控制装置，从而达到汽车型号不断更新的目的。
为此提出了以下10项指标。
（1）编程方便，现场可修改程序。
（2）维修方便，采用插件式结构。
（3）可靠性高于继电器控制装置。
（4）可将数据直接送人管理计算机。
（5）输入可以是交流115V。
（6）输出为交流115V、2A以上，能直接驱动电磁阀和接触器等。
（7）用户存储容量至少可以扩展到4KB。
（8）体积小于继电器控制装置。
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