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内容概要

　　《工作过程导向型现代制造技术专业系列规划教材：钳工加工工艺与技能训练》依据国家职业标
准规定的钳工、模具专业知识和技能要求，以基本技能培养为目标，结合企业生产实际，由浅入深，
由易到难，由单件至综合，培训学生逐步掌握现代技术钳工必备的各项技能。
　　本教材可作为技工学校、技师学院以及各职业院校钳工专业的教材，也可供相关从业人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：1）使用锉刀、刮刀、凿子、扁铲等工具，不可用力过猛。
如果凿子、扁铲有卷边、裂纹，不得使用，顶部有油污要及时清除。
2）使用手锤、大锤，不准戴手套，锤柄、锤头部不得有油污。
打大锤时，甩转方向不得有人。
3）锯割时、工件要夹牢，用力要均匀。
工件将锯断时，要用手或支架托住。
4）锯削使用锯弓时，返回方向在一条直线上，以防折断锯条。
5）使用活扳手，扳口尺寸应与螺母或螺栓尺寸相符，不应在手柄上加套管。
高空上操作应使用死扳手，作业人员要系好安全带。
如用活扳手，要用绳子拴牢。
6）使用台虎钳，钳把不得作套管加力或用手锤敲打，所夹工件不得超过钳口最大行程的2／3。
7）使用虎钳夹小工件时，手指要离开钳口少许，以免夹伤手指；夹大工件时，站立位置要适当，以
防工件落地砸伤脚。
8）不可用铲刀、凿子去铲淬过火的材料。
9）工作完毕后，整理好工作场地、工作台。
清理切屑粉末时要使用毛刷，禁止用嘴吹切屑和粉末。
10）在同一工作台两边凿、铲物件，中间应设防护网，单面工作台，要一面靠墙。
11）检查设备内部，要用安全行灯或手电筒，禁用明火。
对头重脚轻、容易倾倒的设备，一定要垫实、撑牢。
12）拆卸设备部件，应放置稳固。
装配时，严禁用手插入连接面或探摸螺孔。
取放垫铁时，手指应放在垫铁的两侧。
13）在倒链吊起的部件下检修、组装时，应将链子打结保险，并用枕木或支架等垫稳。
14）设备清洗、脱脂的场地，要通风良好，严禁烟火。
清洗零件最好用煤油，用过的棉纱、布头等应收集在金属容器内。
15）设备试运转，严格按单项安全技术措施进行。
当设备运转时，不准擦洗、清理和修理设备，并严禁将头、手伸入机械行程范围内。
（3）钻床使用安全操作规程1）操作人员严禁戴手套，袖口扎紧，女同志将头发盘人帽内。
2）工作前检查润滑情况，按规定加润滑油。
3）检查所有离合器、手柄、电门应正常，以免开车时自动移动或脱落造成伤害。
4）检查钻头夹头，应安装正确，不准有摆动现象。
装卸钻头时不能用锤子打击，一定要用锲铁轻轻敲打。
5）钻头与钻孔中心对准后，各移动夹紧装置一定要固紧。
6）钻孔时，工件要坚固牢靠，如钻通孔时，底部要垫木头，以免钻在工作台上或平口钳上。
7）孔将要钻通时，应慢慢地钻进，以免打断钻头。
8）工作完毕后，关闭电门，将各手柄放在“空挡”位置。
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编辑推荐

《钳工加工工艺与技能训练》是工作过程导向型现代制造技术专业系列规划教材之一。
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