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内容概要

　　《高等职业教育十二五规划教材·数控技术应用专业系列：数控加工工艺》结合“数控操作工国
家职业技能鉴定标准”，按照高等职业院校学生认知及职业成长规律，以数控加工工艺为主线，从工
艺实施的生产实际出发，将切削加工基本理论和知识，各种常用加工方法，常规机械加工工艺和数控
加工工艺，常用的刀具、夹具和辅具等内容有机地结合为一体，设计由简单到复杂、由单一要素到多
要素综合数控加工工艺分析编制，共十个项目。
项目1～项目9采用“项目驱动、任务引领”的方式，按典型数控加工零件的分类（分为轴类、套类、
盘类和薄壁套类零件、平面类、型腔曲面类和镗铣箱体类零件及复杂零件数控加工工艺分析编制）；
项目十按数控车、数控铣／加工中心高级工国家职业标准技能要求，进行数控加工工艺职业能力的考
核。
本书项目案例大多数来自于生产实际，利于培养学生的职业能力，具有示范性，同时本书还具有内容
全面、系统、实用性强的特点。
　　《高等职业教育十二五规划教材·数控技术应用专业系列：数控加工工艺》内容涵盖了数控车床
、数控铣床／加工中心操作工的国家职业标准的大部分知识点和技能点，可作为中等职业学校、技工
学校数控技术应用专业教材，也可作为职业技术院校机电一体化、机械制造类专业教材以及数控铣床
操作工和加工中心操作工技能鉴定辅导用书。
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书籍目录

绪论项目1 简易回转体轴类零件数控车削加工工艺编制单元1 数控车削加工工艺入门能力目标工作任务
背景知识资料一 数控车削机床的选择资料二 零件图样工艺分析资料三 拟定数控车削加工工艺路线资
料四 找正装夹方案及夹具选择资料五 刀具选择资料六 切削用量选择资料七 填写数控加工工序卡和刀
具卡能力训练能力巩固提高能力评价单元2 编制短光轴零件数控车削加工工艺能力目标工作任务加工
案例工艺分析与编制能力训练能力巩固提高能力评价单元3 编制阶梯轴数控车削加工工艺能力目标工
作任务背景知识资料一 切槽与切断工艺资料二 常见的切槽刀与切断刀加工案例工艺分析与编制能力
训练能力巩固提高能力评价单元4 编制细长轴数控车削加工工艺能力目标工作任务背景知识资料一 细
长轴的结构与工艺特点资料二 车削细长轴时的工艺处理资料三 四爪卡盘加工案例工艺分析与编制能
力训练能力巩固提高能力评价单元5 编制螺纹数控车削加工工艺能力目标工作任务背景知识资料一 螺
纹加工工艺资料二 螺纹牙形高度（螺纹总切深）的确定资料三 车削螺纹时轴向进给距离的确定资料
四 内外螺纹加工与外螺纹车刀和螺纹车刀片资料五 车削螺纹时主轴转速的确定资料六 车削螺纹时应
遵循的几个原则资料七 常见的螺纹加工方法加工案例工艺分析与编制能力训练能力巩固提高能力评价
单元6 编制外圆弧曲面零件数控车削加工工艺能力目标工作任务背景知识资料一 零件图形的数学处理
及编程尺寸设定值的确定资料二 外圆弧面轴类零件数控车削刀具选择加工案例工艺分析与编制能力训
练能力巩固提高能力评价项目2 简易回转体盘、套类零件数控车削加工工艺编制项目3 简易偏心回转体
类零件数控车削加工工艺编制项目4 回转体类零件数控车削综合加工工艺编制项目5 简易数控铣削加工
工艺编制项目6 数控铣削零件综合加工工艺编制项目7 数控镗铣孔（含螺纹孔）加工工艺编制项目8 箱
体类零件加工中心综合加工工艺编制项目9 复杂零件数控综合加工工艺编制项目10 数控加工职业能力
综合考核参考文献
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编辑推荐

　　《高等职业教育十二五规划教材·数控技术应用专业系列：数控加工工艺》是以教育部数控技术
应用型紧缺人才的培训方案为指导思想，按照“高职高专专业人才培养目标及规格”的要求，结合“
理论够用，重在实践”这一指导原则编写的。
教材通过在各项目中介绍典型零件的数控加工技术、数控加工的切削基础、数控加工工艺设计及数控
加工工艺文件、数控加工的工具系统、夹具、复杂形状零件的数控加工工艺，将数控车削、数控铣削
、加工中心加工分析与数控加工基本理论和知识融会贯通。
讲授知识由浅入深、循序渐进、讲解详细，使本教材具有针对性、可操作性和实用性；注重理论知识
的实际应用和学生实践能力的培养，从学生的认知规律出发，以适应培养生产一线技术应用型人才的
需求。
教材内容丰富，详简得当，实用性强，既有理论又有实例，内容体系符合教学规律。
各章均附能力巩固提高，供教学参考。
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