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内容概要

《数控机床编程与操作》全面、系统地介绍数控机床编程与操作的相关基础知识，同时根据国内高等
职业技术学校的教学要求，培养具有数控编程和数控机床的实际操作能力，强化实际操作教学。
而且《数控机床编程与操作》集编程与实际操作于一体，主要介绍国内外典型的7种数控系统——广
州GSK980T系统、日本FANUC数控系统、德国SIEMENS数控系统、国产华中数控系统、南京SKY数控
系统、HF线切割自动编程及中文Mastercam
X的编程操作和实际应用。
本书还有典型的加工实例，主要培养学生对数控机床的实际操作能力、创新意识和创业精神。
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