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内容概要

全书共分九章，主要内容包括绪论，构件的承载能力，常用工程材料，常用机构和通用零部件，节能
环保和安全防护等机械基础知识。
全书体系合理、条理清楚、概念清晰，知识讲述与技能训练并重。

本书可作为中等职业学校非机械类相关专业的教材，也可作为成人教育和继续教育的教材，同时可供
相关专业工程技术人员参考。
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 1.2 本课程的内容、性质、任务和基本要求
 1.2.1 课程的内容和性质
 1.2.2 课程的任务和基本要求
第2章 杆件的静力分析
 2.1 力的概念及基本性质
 2.1.1 力的概念
 2.1.2 力的性质
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 2.3.3 物体的受力分析及受力图
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 3.1.2 轴力
 3.1.3 轴向拉伸与压缩的应力分析
 3.1.4 轴向拉(压)的变形分析
 3.1.5 低碳钢轴向拉伸时的力学性能
 3.2 剪切与挤压
 3.2.1 剪切
 3.2.2 挤压
 3.3 圆轴的扭转
 3.4 弯曲
第4章 机械工程材料
 4.1 黑色金属材料
 4.1.1 工业常用钢
 4.1.2 铸铁
 4.1.3 钢的热处理
 4.2 有色金属材料
 4.2.1 铜及铜合金
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 4.2.3 轴承合金
 4.3 材料的选择及应用
第5章 连接
 5.1 键连接
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 5.4 螺纹连接
 5.4.1 机械制造中的常用螺纹
 5.4.2 螺纹连接
 5.5 联轴器
 5.5.1 刚性联轴器
 5.5.2 无弹性元件的挠性联轴器
 5.5.3 有弹性元件的挠性联轴器
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 6.1.1 构件
 6.1.2 运动副
 6.2 平面连杆机构
 6.2.1 平面四杆机构的类型和应用
 6.2.2 铰链四杆机构类型的判别
 6.3 凸轮机构
 6.3.1 凸轮机构的应用和类型
 6.3.2 从动件的常用运动规律
 6.3.3 乎面凸轮轮廓的绘制
　⋯⋯
第7章　机械传动
第8章　支承零部件
第9章　机械的节能环保与安全防护
主要参考文献
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章节摘录

　　阶段性实习训练——减速器拆装与分析学习目标会正确拆装减速器。
　　任务情景　　在机器出现故障或进行维修时，需要拆卸及装配减速器。
减速器的类型不同，装拆的要求和方法不同。
任务描述根据具体情况，选用合适的工具，拆装减速器。
　　任务分析　　以剖分式单级圆柱齿轮减速器为例介绍拆装要点。
　　1.减速器的拆卸　　1）拆卸前，应对要拆卸的减速器有大致的了解，判断哪根是输入轴，哪根是
输出轴。
拧开与地脚螺栓相配的螺母，拆下箱体，起吊到拆卸场地；拧下螺塞，排空箱内的润滑油；拆下油标
尺；拧下窥视孔盖与箱盖间的连接螺钉，取下窥视孔盖和垫片；拆下通气器。
　　2）拆卸箱盖。
拔除减速器箱体上的定位销；拧下轴承端盖上的螺栓；取下轴承端盖、垫片和密封件；拧下箱盖和箱
座间的连接螺栓，必要时，可使用起盖螺钉，靠螺钉拧紧产生的反力把箱盖顶起；取下箱盖，对于较
大的减速器，可借助吊环螺钉起吊箱盖。
　　3）从箱内取出输入轴轴系部件和输出轴轴系部件，在箱外分别拆卸。
拆卸时要注意：①先了解轴的阶梯方向，确定轴上零件的拆出方向，并逐级拆卸轴上的零件；②轴上
零件若用定位销、弹簧卡圈、锁紧螺母、锁紧螺钉等定位，应先行拆除；③拆卸轴孔装配件时，要根
据图纸的装配关系确定拆卸的用力程度，防止将零件碰伤、拉毛或损坏。
热装零件要用加热来拆卸，例如，热装轴承可先用热油加热轴承内圈再拆卸；④拆卸过程应有必要的
记录，应在装配件上做出明显标记，如齿轮的放置位置不能对换。
拆卸出来的轴类零件应悬挂起来，防止弯曲变形。
　　4）选用煤油、专用汽油或合适的金属清洗剂、采用合适的清洗方法清洗全部拆卸件，彻底清除
表面上的脏物，检查磨损痕迹、表面裂纹和砸伤缺陷等，决定零件的再用或修复、更换；并清理再用
零件或新换零件上的毛刺。
清洗后用压缩空气吹干，涂上机油；若清洗时使用的是化学碱性溶液，洗涤后还应用热水冲洗，以防
止零件表面腐蚀。
　　2.减速器的安装　　1）装配必须按程序进行，后拆卸的零件要先装配。
装配过程中要保持零件干净，凡是装配面一般都要用手在整个面上触摸，防止棉绒毛、铁屑、砂土等
脏物进入装配面。
　　2）齿轮（或蜗轮）、轴、轴承等可在箱体外装配成轴系部件后再装入箱体。
 　　⋯⋯
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