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内容概要

　　本书是中央广播电视大学化轻工系精细化工，环境工程，食品工程各专业的专业基础课教材。
全书包括光学分析法（原子发射、原子吸收、紫外光谱、红外光谱、核磁共振、质谱）、电化学分析
法（电位、电解和库仑、极谱，电导）和色谱分析法（气相，高效液相，薄层）三部分。
介绍了这些常用结构分析和成分分析的方法原理，有关仪器的构造、特点和应用，同时还有结合教学
的实验内容。
本书还可供有关专业的大专学生和从事仪器分析的有关科技人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：6mm来得以实现的（电弧的放电形状如图2-3所示）。
在两极接触的瞬间，由于接触点的电阻很大，所以在电极尖端发热，引起热阴极电子发射。
当两电极拉开后，在阴极产生的热电子流在通过分析间隙时，被两电极间的电位差所加速，使得高速
电子流不断地冲击阳极表面，使阳极产生高热，此时阳极上的试样蒸发变成蒸气。
蒸发的原子与电子碰撞电离成正离子，这些正离子又以高速运动冲击阴极，促使阴极电子不断发射。
这样反复的过程使得高速运动的正离子、电子和原子在分析间隙间互相碰撞而传递能量，以使试样原
子激发，发射出一定波长的谱线。
电弧温度（指分析间隙中蒸气的温度）阴极附近最高，阳极附近次之，中间部分最低。
但由于中间部分具有稳定的放电条件和均匀的放电亮度，所以常是光谱观测的主要区域。
温度一般为4000～7000K，大约可以激发70多种元素，所产生的谱线主要是原子谱线。
直流电弧的特点是分析的绝对灵敏度高，辐射光强度大。
电极头温度高，蒸发速度快，检测极限低，背景较小。
试样原来的组织结构破坏得较完全，不易受试样结晶组织的影响。
因此适合于岩石，矿物和金属材料中痕量元素的分析，特别是难熔氧化物中痕量元素的测定。
但是由于电弧的弧焰飘移较大，放电不稳定，分析结果的再现性较差。
2.交流电弧光源交流电弧可分为高压交流电弧和低压交流电弧两种。
前者工作电压可达2000～4000V，可以直接点燃，检测极限低，再现性好。
但由于装置复杂，操作危险，设备昂贵，实际上已很少采用。
低压交流电弧则是目前使用较多的光源，它的工作电压一般为110～220V，设备简单，操作也安全，
是一种稳定性和灵敏度都比较好的光源。
低压交流电弧光源除少数难激发的元素外，一般元素皆能激发，适用于金属元素的定性、定量分析。
由于交流电随时间以正弦波形式发生周期性变化，因而低压交流电弧不能象直流电弧那样，依靠两个
电极的接触来点燃，而必须采用高频引燃装置，使其在每一交流半周期时引火一次，以维持电弧不熄
灭。
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