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内容概要

　　《高级技工学校教材：机修钳工技能训练》具有以下特色：1.职业性。
根据职业发展变化和社会实际需求确定教学内容。
2.科学性。
力求做到教学内容与现代科学技术发展和先进技术装备、工艺水平相适应。
3.实践性。
加强了技能训练和生产实习教学的结合。
4.衔接性。
与企业培训和其他类型教育相沟通，与国家职业资格证书体系相衔接。
5.实用性。
教学内容符合国家职业标准及企业生产实际需要，有利于培养高级适用性人才。
本教材也可作为设备维修专业工程技术人员的参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：机器中采用了大量的做旋转运动的零部件，如传动轴、主轴、齿轮、带轮、飞轮、叶
轮、砂轮、滚筒、电动机和汽轮机的转子等，这些做旋转运动的零部件统称为回转体。
在理想状态下的回转体，转动与不转动时对旋转的支点——轴承的作用力是相同的，这样的理想回转
体称为平衡的回转体。
但在机械设备中实际应用的回转体，由于材料内部组织密度不均匀或毛坯缺陷、加工及装配中产生的
误差，以及在工件结构设计时就具有的非对称几何形状等多种原因，使得回转体在旋转时，其中的每
一部分质点所产生的离心力不能够相互抵消，质量中心与旋转中心发生偏移，特别是在回转体高速旋
转时将产生很大的离心力。
这个离心力将通过轴和轴承作用到机械及其基础上，引起机械装置工作时的剧烈振动和噪声，加速轴
与轴承的磨损和疲劳损坏，缩短了机械零部件的使用寿命，降低机械的工作精度和金属切削机床的表
面加工质量（在车削或磨削时加工表面出现波纹），严重时能造成破坏性事故，所以需要对回转体零
部件进行平衡，特别是作高速旋转的回转体，必须进行平衡。
对于长度与直径之比比较小的盘状旋转件，如磨床的砂轮，可采用静平衡的方法来解决，但是静平衡
只能平衡旋转件的质量中心的不平衡，而不能消除不平衡力偶。
所以，对于平衡精度要求高、特别是长度与直径之比比较大的回转体，必须进行动平衡。
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编辑推荐

《机修钳工技能训练》是高级技工学校教材之一。
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