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内容概要

　　《全国高等学校高职高专汽车类专业规划教材：汽车涂装技术实训》介绍了：随着汽车领域的创
新及对汽车再生资源利用的不断提高，汽车技术正发生着日新月异的变化。
计算机及其控制技术的广泛应用，使汽车成为典型的机电液一体化产品；汽车新材料、清洁能源的研
发，使汽车产品的内涵与以往相比具有质的差别。
这就要求在人才培养时既要具有前瞻性，又要与我国汽车技术现有水平相结合。
要在注重培养具有自主开发能力的研究型人才的同时，大力培养专业水平高，实践能力强，并有着较
强的科技运用、推广、转换能力的应用型人才。
这也意味着对我国汽车高等教育的办学体制、机制、模式和人才培养理念等提出了全新的要求。
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章节摘录

　　4.化学除锈法化学除锈法以酸洗方式最具代表性。
它利用酸性溶液与铁锈（金属氧化物）发生氧化反应生成盐类，使锈垢、氧化皮等溶解或脱落。
可以采用浸泡酸洗的方法，部件在酸液中经过浸泡除锈以后，再经冷热水冲洗，并用弱碱溶液（如5
％～10％氢氧化钠或碳酸钠溶液）中和，再用水冲洗后揩干、烘干以防很快生锈。
化学除锈不适合于局部修补作业，车身维修中只有当零部件整体需要进行除锈时，才能使用此法。
经化学除锈的部件表面需要经粗糙处理或磷化处理，以增加金属表面与底漆的附着力。
5.火焰除锈法　　、火焰除锈法是利用气焊枪将少量手工难以清除的较深的锈蚀斑烧红，让高温使铁
锈的氧化物发生化学反应而达到除锈的目的。
此法现在很少使用。
　　经过以上处理后，对于车身部件上存在的一些缺陷，诸如局部锈蚀、轻度硬损伤等，如果一概挖
补、敲平反而有些得不偿失，但若不加修补而直接用原子灰填充，其强度和耐腐蚀性能均较差。
有些情况下可以采用以下的修补方法：　　（1）软金属填补。
软金属填补（俗称挂锡）修补部件表面缺陷，具有附着力好、工艺简单和抗冲击能力强等优点，特别
适用于修补发动机罩、车门、侧梁、门槛等部位。
　　挂锡是技术要求比较严格的操作，对部件的清洁不仅限于漆膜、油污的清除，还必须除去金属表
面暴露于大气而形成的氧化膜。
清洁范围应比实际使用的稍大些，当需要修补的面积较大时，可一并清理干净后，再分成若干小块逐
一挂锡。
在挂锡过程中，注意钢板与焊料应同时均匀加热，为了使表面平整，可一边加热填补一边用刮刀修整
，使焊料既能填足又不至于高出周围金属板的表面。
修补用焊料是锡铅合金，挂锡操作时应将焊料的加热温度控制在半熔状态下使用，温度过低时焊料不
能与之焊接，温度过高时，则会造成焊料的流淌、挂不上。
焊接终了还要及时修整并清洁金属表面，对不平整之处还可使用锉刀或刮刀等加以修平。
　　（2）铝箔树脂板填补。
目前有一种被称为“铝箔树脂板”的产品，其突出的优点为方便、快捷，并能获得良好的修补质量。
铝箔上预涂的合成树脂中含有一定比例的金属粉，可以提高其强度。
用铝箔树脂板修补车身金属表面时，应先将金属表面打磨清理干净，然后分别将金属表面和铝箔树脂
板加热，随即趁热把铝箔树脂板贴在待修补的部位，常温下经数分钟固化后，即可进行打磨。
敷贴铝箔树脂板时，应均匀用力压平，并使少量树脂由表层上铝箔的小孔中溢出为宜。
　　随着原子灰性能的提高和人们对工作效率的要求，这两种修补方法目前在普通的修理厂中很少采
用，只在一些要求很高的工艺中才有采用。
　　⋯⋯
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