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内容概要

　　《中等职业教育技能人才培养培训创新教材：数控加工编程与操作（数控技术应用专业适用）》
是中央广播电视中等专业学校数控技术应用专业“双证课程”系列教材之一，是根据该专业技能人才
培养培训“双证课程”专业教学方案中的课程要求，并参照相关的国家职业标准而编写的。
　　本书以FANUC Oi系统为例，介绍手工编程与机床操作的基础知识和基本技能，力求通过典型的
实例，完整地体现相关知识技能的综合运用，力争达到较高的实际应用价值。
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